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1. Giris

1.1. ONSOz

ST 410/ST 411 ile finniniz igin yUksek kaliteli bir kontrol cihazi se¢tiniz. Kendi sinifinda lider konumda olan kontrol cihazi,
surekli gelistirilerek ve en yeni teknolojiler kullanilarak Gretilmistir.

Bu isletim kilavuzunu okuduktan sonra, ST 410/ST 411 kontrol cihazinin tim énemli fonksiyonlarini 6grenmis
olacaksiniz.

Finn Greticisinin verdigi glivenlik bilgilerine mutlaka uyun. Kontrol cihazini firndan yeterince uzak bir mesafeye monte
edin ve finndan yayllan i1siya dogrudan maruz kalmamasina dikkat edin. Kontrol cihazini asla firnin Gzerine koymayin.

Bu isletim kilavuzundaki gorseller, cihazin fonksiyonlarini agiklar ve bazi durumlarda gergek Urinden kismen farklilik

gOsterehilir.
1.2. Teslimat kapsami
No. Parca Not
1 Kontrol cihazi ST 410 veya ST 411 Tip versiyona bagli olarak degisir
2 Kontrol cihazinin tutucusu Finn Gzerine veya duvara montaj
3 Tutucu icin montaj malzemesi Finnin Gzerine veya duvara montaj
4 USB bellegi Kaydedilen &lctim verilerinin transferi
5 | lisletim kilavuzu
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2. Kontrol cihazinin tanimlanmasi
2.1. Urin 6zellikleri
ST 410/ST 411:
e Her birinde 32’ye kadar segment olan 32 program
e Kontrollii 1 1sitma ve soguma rampasi ve segment basina tutma siresi
e Tutma sUresi 99:59 saate kadar
e |Isitma hizi 1 °C/saat - 999 °C/saat arasi ya da “FULL”
e Seramik ve cam branglari i¢in idealdir
e Yakma sirasinda program degistirmek mtmkindar
e Program - mola fonksiyonu
e Program - ileri fonksiyonu
e Tus Kilidi
e 99:59 saate kadar program baslatma gecikme stresi (program gecikmesi)
o Bir sebeke kesintisinden sonra firin ¢alismaya devam eder
e Enerji tUketimi gostergesi
e Nominal deger gostergesi
e Alarm fonksiyonu
e Alarm tonu
e Sicaklik degeri °C veya °F cinsinden gosterilir
o Olclim degerlerini toplamak icin USB arayiizii

Yalnizca ST 411’de:

 Cihazin bir aga kablosuz baglanmasi icin entegre WLAN moduld (WIFI)
¢ llave programlanabilir anahtar ¢ikisi (6rnegin, otomatik baca gazi klapesi)
e Fotovoltaik sistemleri icin istege bagl “histerezis” kumandasi (Ureticiyle iletisime geciniz)

2.2. Teknik bilgiler

Bilgi

Koruma sinifi
Kirlilik derecesi
Koruma sinifi

Besleme
Sigorta

Cevre sicaklig

Agiriik

Govde boyutlari

Gdovdenin yapildigi malzeme
Tutucunun yapildigi malzeme
Baglanti kablosu

Termo eleman

Aciklama

2

2

IP50

100-240 V, AC, 50-60 Hz, 1.0 A

cam sigorta, 3.15 A, 5 mm x 20 mm, yavas, seramik, HRC
ROHDE Urtin no. 708051

-5 °C ile +30 °C arasl

0,5 kg

genislik 80/68 mm x yukseklik 165 mm x derinlik 28 mm
ABS plastik, alev geciktirici, UL 94V-0

ABS plastik, alev geciktirici, UL 94V-0

uzunluk 2 m, politretan izolasyon, CPC 14 konnektor

tip R, tip S, tip K, tip N
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2.3. Kontrol cihazina genel bakis

[ 8
103

Segment

11
12

13
14

15

ROHDE®

ST 411

16 17 18
No. Aciklama ST 410 ST 411
1 USB port X X
2 “USB bellegi USB port’a takili” kontrol géstergesi X X
3 Ana ekran X X
4 “Sicaklik” simgesi X X
5 “Isitma hizi” simgesi X X
6 “Zaman” simgesi X X
7 “Isitma etkin” kontrol gostergesi (ekranda renkli bir piksel yanip séner) X X
8 “Veri aktanmi” kontrol gostergesi X X
9 Segment gostergesi X X
10 Ekran grafigi ve program seyri X X
11 “Program calisiyor” kontrol gdstergesi X X
12 Start/stop tusu X X
13 Anahtar ¢ikisi kontrol gdstergesi (olay) - X
14 Anahtar cikisi tusu (olay) - X
15 Kumanda elemanlari (“INFO tusu [i]”) X X
16 Sigorta X X
17 CPC 14 konnektdr ve kablo (firna baglanti igin) X X
18 Elektrik salteri X X

5/44 -TR-



ROHDE®

2.4. Konnektorin ozellikleri

Kontrol cihazi finna, 14 kutuplu konnektér ile baglanr.

Ozellikler:

e CPC 14 konnektor
e 14 kutuplu figli vidall konnektor
e Bayonet Kilit

Bunun igin dngdrilen 14 kutuplu priz, firnin baglanti dolabinda (elektrik besleme hattinin yakininda) bulunur.

CPC 14 priz, firnin CPC 14 konnektér, kontrol
tzerinde cihazinda

2.5. Konnektoriin pim atamalan

Pim no. X= Aciklama Konnektor tizerindeki pim
atanmis atamalan
1 X Termo eleman 1 +
2 X Termo elaman 1 -
3 - Atanmamis
4 - Atanmamis
5 - Atanmamis
6 - Atanmamis
7 X Ek anahtar cikisi (230 V)
8 X Besleme L1 230 V AC
9 X Besleme N
10 - Atanmamis
11 - Atanmamis
12 X Emniyet kontaktorlerinin anahtar gikisi
13 X Notr iletkenin anahtar cikisi
14 X Anahtar cikisi, Bdlge 1
Not:

e Her bir anahtar c¢ikisi 230 V’'ta maksimum 250-300 mA anahtarlama yapabilir.

e Elektrik tUketim yUkdn( anahtarlamak icin bu cikislarda mutlaka bir role kullaniimaldir.

e CPC 14 prizinin atamalari, finn Ureticisine bagl olarak degisebilir! Bunun dikkate alinmamasi kontrol cihazinin ve
finnin hasarlanmasina yol agabilir.

2.6. Finn kontaktoriiniin koruyucu devresi

Bir finn kontaktérandn bobini bir varistdr yoluyla bastirimalidir. Bunun igin varistor her bir kontaktére bobin terminalleri
Uzerinden dogrudan baglanmalidir. ROHDE firinlari standart olarak bu durumda teslim edilir. Yabanci Ureticilerin firnlar
icin, kontaktor Ureticilerinden aksesuar olarak uygun Urtinler temin edilebilir.

Dikkat!
Kontaktoérler bir varistdr Uzerinden bastinimadiginda, kontrol cihazi hasar gorebilir.
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3. Giuvenlik bilgileri

Kontrol cihazina iliskin tim guvenlik ve uyar notlarini, isletim kilavuzundaki talimatlari yerine getirin ve kontrol cihazinin
bagh oldugu finnin Gzerindeki uyari isaretlerinde verilen bilgileri dikkate alin.

= Kontrol cihazinin igletim kilavuzunu ve firnin isletim kilavuzunu,

firnda calisan kisilerin daima kolayca erisebilecegi bir yerde,
finnin yakininda saklayin.

Bu igletim kilavuzunun dikkate alinmamasi sonucunda olusabilecek ¢ok agir yaralanma ve
6lim tehlikesi / cok agir maddi hasar tehlikesi.

= Bu igletim kilavuzunun talimatlarini dikkate alin.

= Kontrol cihazini yalnizca teknik agidan kusursuz durumda oldugundan emin oldugunuzda
kullanin.

= Kontrol cihazinin baglanacag! firnin isletim kilavuzunu dikkate alin.

= Finn Ureticisinin verdigi guvenlik bilgilerini mutlaka dikkate alin.

Usulline uygun olarak baglanmamig bir kontrol cihazi ve finn ya da elektrik agisindan arizali
veya kusurlu bir kontrol cihazinda veya firinda yapilan ¢aligmalar nedeniyle olugabilecek ¢ok
agir yaralanma ve 6lUm tehlikesi / gok adir maddi hasar tehlikesi.

= Finni ve kontrol cihazini ilk defa isletime almadan dnce ve isletim sirasinda her ikisinin de
usultine uygun ve mikemmel durumda olup olmadigini diizenli olarak kontrol edin.

= Finnin usulline uygun olarak calisip calismadigini ve mikemmel durumda olup olmadigini
tekraren (yllda en az bir kez) kontrol ettirin.

= Kontrolleri yalnizca egitimli ve uzman bir elektrikciye yaptirin.

= Hasarl ve arizall olmalari durumunda kontrol cihazini ve firini isletime almayin veya her ikisini
de derhal durdurun.

>

Kurulumlarindan ve onarim galismalarindan énce hem finmin hem de kontrol cihazinin
elektrik beslemesini kesin.

= Insanlarin cok agir yaralanma ve 8lim tehlikesi / cok agir maddi hasar tehlikesi.

UYARI

Yanlis konumlandinimis kontrol cihazi nedeniyle adir yaralanma veya agir maddi hasar
tehlikesi.

= Kontrol cihazinin asla firnin Gzerine konmamasina dikkat edin.
Kontrol cihazinin yalnizca bunun icin 6ngériimus tutucu dizenede konmasina dikkat edin.

UYARI

Yanlis baglanmis kontrol cihazi nedeniyle agir yaralanma veya adir maddi hasar tehlikesi.

= Bu kullanim kilavuzunun ve finnin isletim kilavuzunun talimatlarini dikkate alin.
= Kontrol cihazinin usulline uygun olarak baglandiktan sonra igletime alindigindan emin olun.

UYARI

Cihazin kapagini agmayin.
= Gdvde icinde bakimini kullanicinin yapacag hicbir parca bulunmaz.

e VIpIP
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Montaj
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4.1.

Genel giivenlik uyarisi

4.2.

UYARI

Yanlig konumlandinimis kontrol cihazi nedeniyle adir yaralanma veya agir maddi hasar

tehlikesi.

Kontrol cihazinin asla firnin Uzerine konmamasina, yalnizca bunun igin 6ngértimas tutucu

dizenege konmasina dikkat edin.

Tutucu diizenegin montaiji

4.3.

Kontrol cihaz, tutucu dizenedi ile birlikte teslim edilir, bu tutucu dizenek ya firnin

Uzerine ya da finnin kuruldugu yere (firnin yakinina veya duvara montaj) monte edilir.

Tutucu, 2 vida ile sabitlenir.

Montaj sirasinda ok yénine dikkat edin (ok yukari bakmalidir).

Kontrol cihazini asla firnin Gzerine koymayin, yalnizca tutucu dizene@e koyun.
Montaj firnin Gzerine yapilacaksa, tutucu dlzenek ya uygun bir kontrol cihaz
sabitleme plakasina ya da devre dolabina monte edilmelidir.

Bunun icin firnin isletim kilavuzunu dikkate alin.

Duvara montajda, tutucu teslimat kapsaminda bulunan sabitlerme malzemeleri ile
dogrudan firnin yakinindaki bir duvara monte edilmelidir.

Montaj icin gerekli olan uygun montaj malzemesi teslimat kapsaminda bulunur.

Baglanti kablosunun baglanmasi

Adim Aciklama

1

2

Kontrol cihazinin konnektorind firnin prizine takin.

Priz ve konnektor geometrik bir kodlamaya sahiptir. Priz ve konnektar,
yalnizca belirli bir pozisyonda uyusurlar.

Konnektérin Gzerindeki genis kulagin, prizin Gzerindeki genis girintiye
oturmasi icin, kulagin Ustte saat 12 konumunda, genis girintinin de ayni
sekilde saat 12 konumunda olmasi gerekir.

Konnektory, prizin icinde yerine tam olarak oturmasi i¢in, biraz
déndurmeniz gerekebilir.

Konnektér Uzerindeki dis vida halkasini saat yéontinde dondUrerek sikilayin.

8/44 -TR-
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Kontrol cihazinin kablosunun uzatiimasi

4.5.

Finnin kuruldugu yerde (finnin yakininda veya duvar montaj)) kontrol cihazinin tutucu dizeneg@i monte edilirken,
cihazin kablosu bir uzatma kablosu ile uzatilabilir.

Kontrol cihazinin uzatma kablosu istege bagl olarak 2,5 metre, 5 metre veya en fazla 10 metre uzunluklarinda
mevcuttur.

EMC nedeniyle uzatma kablosuna ve gevresel etkilerine iliskin not:
- Elektromanyetik uyumluluga (EMC) ydneltilen talepleri yerine getirmek icin, kontrol cihazinin baglanti
kablosunun uzunlugu 3 metreyi gecmemelidir.
- Kontrol cihaz firina bir uzatma kablosu ile baglanacaksa, kablonun dogrudan yakininda elektrikli bir cihaz
olmadigindan emin olunmalidir (basibos elektromanyetik alan).
- Aksi takdirde, finnin sicakliginda 3 °C’ye kadar dogruluk kaybi meydana gelebilir.

Bagska Ureticilerin finnlarina iliskin not

Finnin CPC 14 soketinin atamalari, finn Ureticisine bagl olarak degisebilir!

Dikkat!
Kontrol cihazinin ve firnin atamalar birbiriyle uyusmadiginda, hem kontrol cihazinda hem de firnda hasara neden olabilir.

5.

Isletime alim

5.1.

Kontrol cihazini acma/kapama

Kontrol cihazinin acilip kapatimasini saglayan agma-kapama digmesi, gévdenin alt tarafinda bulunur.

Kontrol cihazinin pm

<2

Agma-kapama dugmesini “I” konumuna getirin.

acilmasi
Kontrol cihazinin Acma-kapama digmesini “0” konumuna
kapatilimasi getirin.
5.2. Kisa kilavuz

Cihazi acin ve firin sicakligi géstergesinin gértinmesini bekleyin.

Yakma programlarini gagirmak icin @ tusuna basin.

Yakma programini segmek icin @ veya @ tusuna basin.

Sectiginiz yakma programini uygulamaya almak igin @ tusuna basin.

Yakma iglemini sonlandirmak igin @ tusuna basin.

@ tusu ile, yakma verilerini ve programlama modunu tekrar ¢agirabilirsiniz.

Yakma verilerini @ veya @ tuslaryla degistirebilir ve gérintilenen degeri degistirebilirsiniz.

@ tusu ile bir sonraki yakma degerine veya segmentine gegebilir, gerektiginde bunlan kontrol edebilir veya
degistirebilirsiniz.

Onceki degere dénmek igin @ tusuna basmalisiniz.

@ tusuna basarak isitma hizini “END” e getirir ve programin sonunu ayarlarsiniz.

Yakma islemini baslatmak igin @ tusuna basabilir ya da programlama modundan ¢ikmak i¢in 20 saniye
bekleyebilirsiniz.
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6. lIsletim ve kullanim
6.1. Tus kilidi
Adim Aksiyon Ekran gostergesi

Tus kilidinin agiimasi

1 Herhangi bir tusa basildiginda ekranda “LOC” goértnurse, tuslar kilitlenir. ,'_,’_-,','_-
2 Tuslarin kilidini agmak icin, @ ve @ tuslarina basarak ana ekranda “ULOC” ’l ’I’l 'l-'l,l-

goéruntinceye kadar tuslari 5 saniye kadar basili tutun.

Tuslarin kilitlenmesi

Tuslar kilitlemek icin, @ ve @ tuslarina basarak ana ekranda “LOC”
goértnunceye kadar tuslan 5 saniye kadar basll tutun.

2 Herhangi bir tusa basildiginda ekranda “LOC” gériintirse, tuslar kilitlenir. Lor
6.2. INFOtusu @
6.2.1. Genel agiklamalar

@ INFO tusuna basarak gerekli oldugu her zaman ek bilgi edinebilirsiniz. Bunu, kontrol cihazinin bir program
uygulamasinda olup olmadigina bakmaksizin yapabilirsiniz.

6.2

2. Kullanim

INFO tusu (©

Tusa 1 kez bastiginizda
Tusa 2 kez bastiginizda
Tusa 3 kez bastiginizda

Tusa 4 kez bastiginizda

Bilgi

Aciklama

Uygulanmakta olan programin maksimum sicakligi goértntulenir.

Aktlel olarak tlketilen enerji kWh cinsinden gértntulenir (P14 parametresi
ayarlanmis olmalidir).

Aktlel nominal deger gortntulenir.

Kontrol cihazi yeniden aktUel sicakligi gosterir.

=

=

Hicbir tusa basiimadiginda, 10 saniye sonra INFO gostergesi tekrar normal
gdstergesine (akttel finn sicakligina) geri doner.

INFO g&stergesi, @ veya @ veya @ tuslarindan birine basarak hemen
sonlandirilabilir.
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6.3. Cihaz actiktan sonra ekran g6stergeleri

6.3.1. Cihazi agtiktan sonra ekran géstergeleri
Adim “Ekran . Simge Aciklama
gostergesi
e - - - O-c e Cihazi actiktan sonra cihaz bir ekran testi uygular.
1 ,'_-,' ,'_-,' ,'_-,' ,'_-,' QO ccrmr e Kontrol gdstergeleri ve simgelerin hepsi yanar.

Onhmin o  Kisa bir sinyal tonu duyulur.

O e Kontrol cihazi, entegre edilmis yazilimin versiyon numarasini gosterir.
2 CC I'l oy | O crr e Musteri teknik hizmetleri ile iletisime gecildiginde sunlar gereklidir:
ro.uJ O hamin - versiyon numarasl
- cihazin seri numarasi
= Occ e Termo eleman tipinin ayar gosterilir.
3 g | O ~cmr e Burada gosterilen tip, firnda takili olan termo elemanin tipi, yani tip R,
_ 9
O hamin S, K veya N olmalidr.
- O-c o
4 _p,, , O ‘o e Son olarak ekranda firn sicakligi gdsterilir.
LU O humin e Bu sirada isikli diger tum elemanlar yanmamalidir.
o e Kontrol cihazi, bir yakmanin strmekte oldugunu gosterir.
O Ekrandaki grafikte, program seyrindeki elemanlardan birinin isig
5 O ecmr
O harin yanar.

e Yakma islemi @ tusuna basilarak durdurulabilir.

6.3.2. Yakma iglemi sirasinda g&sterge

E!fran . Simge Aciklama

gostergesi
0 8:2/” Yakma esnasinda, sicaklik gostergesinin (“411”) sagindaki isikli (ondalik) nokta,
N l’ l’. O hmin finnin 1sinmakta oldugunu gosterir.

6.3.3. Segment gdstergesi

Ekran gostergesi

Segment Aciklama
L Kontrol cihazi acildiginda segment gdstergesi hangi sicaklik birimlerinin (°C/°F) mUmkun
oldugunu gosterir.
L",’: Sicaklik birimleri parametre olarak konfigure edilebilir (bkz. 12. Baltm).
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6.4. Yanma segmentleri

6.4.1.  Yanma segmentlerinin agiklanmasi

Her bir yakma programi, farkl yanma segmentlerinden olusur. Her bir yanma segmenti 3 degerden olusur. Bir yanma
segmentinin 3 degeri sunlardir:

e isitma rampasi (1.1) veya sogutma rampasi (1.2)

e tutma veya hedef sicakligi (2)

e tutma suresi (3)

Bu nedenle bir yakma programinin programlanmasinda her bir segment igin G¢ deger girilmelidir.

Ekrandaki grafik, programlama ve program seyri sirasinda, bir yanma segmentinin o anda segili olan degerini ya da o
andaki yanma degerini isikli bir LED gostergesi ile gosterir.

Programlama ve program seyri sirasinda hangi segmentte bulunuldugunu “Segment” gdstergesi gdsterir.

Segment

Ekrandaki grafik
ve
Program seyri

Ekrandaki grafik ve program seyri:

Deger Anlami Ekrandaki grafik ve program seyri
1,1 Isitma rampasi 3
1,2
1,2 Sogutma rampasi
2 Tutma sicakligr (hedef sicaklik) 11
3 Tutma suresi 2

= Her bir yanma segmenti basina yalnizca bir istma rampasi (1.1) veya bir sogutma rampasi (1.2) mevcuttur — ikisi
birlikte asla yoktur!
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6.4.2. Yanma segmentlerinin agiklanmasi igin yakma programi érnegi

Yanma segmentlerinin ve yanma segmentleri dederlerinin agiklanmasi igin basit bir yakma programi érnegi:

LCl] . Yanma segmenti degerleri Degerlerin tanimi
segmenti
Program gecikmesi veya Program baslatma gecikmesi = 1 saat (60 dak)
0 program baglatma gecikmesi = Yakma programi zaman gecikmesi ile baslar
(bkz. 8.1.3 Bolimd) (fabrika cikis ayarn 00 sa:00 dak)
Isitma rampasi (1.1) 250 °C/saat ile isitir
1 Hedef sicaklik (2) 500 °C ile 1sitir
Tutma suresi (3) 0 dak tutma
Isitma rampasi (1.1) 0 °C/saat ile isitir
2 Tutma sicakligi (2) 500 °C’de tutma
Tutma suresi (3) 60 dak tutma
Sogutma rampasi (1.2) 125 °C/saat ile sogutur
3 Hedef sicaklik (2) 20 °C’ye sogutur (ortam sicakligi)
Tutma suresi (3) 0 dak tutma
Sogutma rampasi (1.2) Deger “END”e ayarlandiginda yakma programi
sonlandirilir
4 Hedef sicaklik (2) -
Tutma suresi (3) -
Ornegin gorsellestirimesi:
Programi 6rnegi
©
o) = [o) =]
S @ o C
a8 3
Segment O Segment 1 Segment 2 Segment 3 Segment 4
500 °Cf—————— T
i
|
A O] e P — T -------------------------------------- ™
i i
| |
250°Cr———-—— P | ''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' I* ''''''''''' -
i i i
1265 9Cfmrmemm e e e — . — T R
| | |
20-C A S I A A = S
0 1h 2h 3h 4h 5h Bh 7h 8h
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Yakma programinin seyri:

e Sicaklik, firnin tutma sicakligina veya hedef sicaklida ulasmasina kadar girilmis olan ve yikselmekte olan rampa
(Isitma) [isitma hiz|] ile yUkselir.

Tutma sicakligina ulastiktan sonra firin, ayarlanmis olan tutma stresi boyunca o sicaklikta kalir.

Kontrol cihazi bundan sonra programin sonuna kadar bir sonraki segmenti uygular.

YUkselen rampalari (isitma) ve algalan rampalari (sogutma) kontrol etmek mimkindur.

YUkselen rampalar (isitma) ve algalan rampalar (sogutma) “isitma hiz1” olarak adlandirilir.

Isitma hizi, 1 °C/saat ile 999 °C/saat arasinda bir deger veya “FULL” (tam gli¢le 1sitma) veya “END” (program
sonuy) olarak ayarlanir.

Tutma/hedef sicakligi O °C ile 1320 °C (2408 °F) degerleri arasinda girilir.

e Bekletme suresi 00:00 saat (tutma yok) ile 99:59 saat arasindaki bir degerle girilir.

Not:
Tutma asamasinda 15 saniyede bir ekranda dénUsumli olarak firn sicakligi ve geri kalan tutma suresi gérdntulenir.

Kullanici igin bilgi:
Basit firnlamalar (6rnegin biskvi pisirimi) icin iki segment yeterli olur, karmasik firnlamalar ise (6rnegin kristal sirlar
eritmek ya da cam igleme icin) daha fazla segment gerektirir.

6.5. Kontrol cihazinin programlanmasi

6.5.1. Yakma programinin degigtiriimesi
Ekran Simge Anlami Aciklama
Occ ) e Bir yakma uygulanmiyorsa, program seyrini gosteren ekrandaki
171 O <crr Isletimde hicbir grafikte higbir eleman yanmaz.
Lo ©) (oo program yok e “SlUrmekte olan yakma” kontrol géstergesi de yanmaz.
' Ana ekran aktlel yakma sicakligi gosterir.
.« ® tusuna baslildiginda ekranda program numarasi gérinur.
o Oc-c Program e  Simdi ®ve® tuslar ile yakma programi segilebilir.
. , Q crr numarasinin o (®tusuna yeniden basarak, degistirimek istenen program numarasi
O h.min gosteriimesi segilir.
e« @ tusu ile her adimda bir énceki degere geri dénulebilir.
Segment Segment ekraninin
,’ ’ gostergesi Secilen yakma programi 6nce daima 1. segmenti gosterir.
e Ana ekranda isitma hizi su sekilde gdrintulenir:
Isitma rampasi = “1 °C/saat - 999 °C/saat” veya
= “FULL" veya
?-{} = “END”
e« Wve® tuglar ile deger degistirilebilir.
= Occ e Ekranda gosterilen grafikteki program seyrinde, bir isitma rampasi ya
,_‘, ,_, QO ccrmr da sogutma rampasinin programlanmis olup olmadigini gosterilir.
O hmin Sogutma rampasi = = lsitma rampasini sogutma rampasina ya da sogutma rampasini

Isitma rampasina degistirmek icin 6.4.2 Balimune bakin.
= lsitma hizini “FULL"a ya da “END”e programlamak icin 6.4.3
Béluimune bakiniz.

= Ek anahtar ¢ikisini programlamak icin 7. Bolume bakiniz.
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Ekran Simge Anlami Aciklama
Tutma sicakligy/
Pda e O-c hedef sicaklik .« ® tusuna y_gnjden basildiginda, ekranda tutma sicakligi veya hedef
,-"’ ,I ,’ QO echr sicaklik gorundr.
O h.min 3@—% o @ ve ™ tuslan ile deger degistirilebilr.
.« ® tusuna yeniden basildiginda, ekranda tutma sicakligi
“saat:dakika” cinsinden gérundr.
L e Wve® tuslar ile deger 00:00 saat ile 99:59 saat arasindaki bir
O-c Tutma suresi degerle degistirilebilir.
’I-,l I-’O ,l 0:' O <crr e Ekrandaki grafikte program seyri “tutma stiresi’ni gosterir.
YR i
O hrin = Teknik nedenlerden dolayi, ekrandaki gdstergede saat ve dakikalar
arasinda, normalde olmasi gerektigin gibi “iki nokta Ust Uste” yerine,
tek nokta bulunur.
= Ekanahtar ¢ikisini programlamak icin 7. Boltime bakiniz.
Segment
] Segment ekraninin O] tusuna tekrar basildiginda, bir segment numarasi ileri sayilarak bir
L gostergesi sonraki segment icin yakma degerleri girilebilir.
nggg:g g;r:%réln Gerekli segmentin girilmesinden sonra programin sonlandirimasi icin:
" I e« ™ tusuna basin ya da tusu, ana ekranda “END” gérinunceye dek
O-c basili tutun.
g ) O cme ?_{} e Program girisini ® tusu ile sonlandirin.
cro : o
O h.min = Maksimum segment sayisina ulasildiginda program girisi

2

otomatikman sonlandirilir.
= Son segmentte “END” girimediginde, kontrol cihazi program
startinda genellikle “Error P” hata mesajini verir.

* Giris sirasinda ®und® tuslarini basili tutarak gosterilen degerler arasinda gidip gelebilirsiniz.

Not:

e Yukarda ac¢iklanan tim adimlar takip etmeden de programlama modundan gikmak mUmkunddr. Bunun icin
hicbir tusa basmadan 20 saniye beklemeniz yeterli olur. Kontrol cihazi bundan sonra bos ekrana geri déner. Tim

degisiklikler otomatikman derhal kabul edilir ve bellege alinir.

¢ Buna alternatif olarak, programlama modundan @ tusu ile ¢ikabilir ve hemen yakma islemini baslatabilirsiniz; tim
girilen degisiklikler otomatikman bellege alinrr.

e Girilen program adimlari @ veya @ tuslar ile sorgulanabilir ve dUzeltilebilir veya programlama modundan
cikilabilir.

e Isitma rampasl, sogutma rampasi ve tutma stresinin programlanmasi sirasinda, anahtar cikisi tusuna (olay)
basilarak anahtar ¢ikisi (olay) eklenebilir veya ¢ikarilabilir (bkz. 7. Balim).
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Yakma programinin degistiriimesi: isitma rampasi ve sogutma rampasinin programlanmasi

Yakma programi degistirilirken yakma segmentinde genellikle i1sitma rampasinin, sogutma rampasina ve sogutma
rampasinin isitma rampasina degistirilmelidir.

Isitma rampasi:

e

Sogutma rampasi:

P

Isitma rampasinin sogutma rampasina degigtiriimesi:

Ekran

Pr. |

gy

R
Wy
-
.\'

g
U
=
-
.-
ﬁ-‘

o
-

* Giris sirasinda ®und® tuslarini basili tutarak gosterilen degerler arasinda gidip gelebilirsiniz.

Simge

Q-
QO ccmr
O h.min

Segment

Q-c
QO ccrhr
O h.min

O-c
QO ecmr
O h.min

O-c
QO ecmr
O h.min

Q-c
QO ccrhr
O h.min

Anlami

Program numarasi

Segment ekraninin
gostergesi

Isitma rampasi

¥

Tutma sicakligl/
hedef sicaklik

¥

Tutma sicakligi/
hedef sicaklik

¥

Sogutma rampas!

¥

Aciklama

Degistirmek istediginiz yakma
programini secin.

Isitma rampasinin sogutma
rampasina degistirilecegi
segmenti secin.

Tutma sicakligina ya da hedef
sicakligina gegcmek igin
tusuna basin.

@ ve @ tuglar ile deger
degistirilebilir.

@ tusu sicakhg dusurur, @
tusu ile gosterge 1sitma hizina
geri doner.

Secilmis segmentte simdi Isitma
hizi olarak bir sogutma rampasi
ayarlanmistir.
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Secilmis bir segmentin tutma sicakligi’hedef sicakligi, daha 6nceki segmentin tutma sicakligi’hedef
sicakligindan daha yUksekse veya esitse, kontrol cihazi secilmis segmentte bir iIsitma rampasi gosterir.

Segilmis bir segmentin tutma sicakligi’hedef sicakligi, daha énceki segmentin tutma sicakligi’hedef
sicakligindan daha dustkse, kontrol cihazi secilmis segmentte bir sogutma rampasi gosterir.

Not

bkz. 6.4.1 BolUmu

bkz. 6.4.1 Bolimu

Secilmis segmente bir 1sitma
rampasi girilmigtir.

Secilmis segmentin sicaklig
bir dnceki segmentinkinden
daha yUksektir.
= Onceki segmentin tutma
sicakligi’/hedef sicaklig
2 =599 °C

Secilmis segmentte Isitma
hizina geri doner.

Buradan sonra segment, bir
sogutma rampasi ile
programlanmaya devam
edilebilir.



Sogutma rampasinin isitma rampasina degistirimesi:

Ekran
o_
[ |

* Giris sirasinda ®und® tuslanni basil tutarak gosterilen degerler arasinda gidip gelebilirsiniz.

Simge
Qe

O ccmr
O h.min

Segment

Q-c
QO cmr
O h.min

OXE
QO ecmr
O h.min

Qe
QO ecmr
O h.min

Occ
QO ccthr
O h.min

Anlami

Program numarasi

Segment ekraninin
gostergesi

Sogutma rampasi

¥

Tutma sicakligy/
hedef sicaklik

¥

Tutma sicakligy/
hedef sicaklik

¥

Isitma rampasi

¥

Aciklama

Degistirmek istediginiz yakma
programini secin.

Sogutma rampasinin isitma
rampasina degistirilecegi
segmenti segin.

Tutma sicakligina ya da hedef
sicakligina gegcmek igin
tusuna basin.

@ ve @ tuglar ile deger
degistirilebilir.

@ tusu sicakligr yUkseltir, @
tusu ile gosterge Isitma hizina
geri doner.

Secilmis segmentte simdi Isitma
hizi olarak bir 1stma rampasi
ayarlanmistir.
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Not

bkz. 6.4.1 Bolumu

bkz. 6.4.1 Bolumu

Secilmis segmente bir
sogutma rampasi girilmistir.

Secilmis segmentin sicaklig
bir dnceki segmentinkinden
daha dusuktdr.
= Onceki segmentin tutma
sicakligi/hedef sicaklig
2 =600 °C

Buradan sonra segment, bir
Isitma rampasi ile
programlanmaya devam
edilebilir.
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6.5.3. “FULL” ve “END” i1sitma hizlarinin programlanmasi

Yakma programinda bir isitma rampasi ya da sogutma rampasi igin “FULL"un programlanmasi:

Ekran Simge Anlami Aciklama Not

1 Qe Degistirmek istediginiz yak

P | OQcom | Program numarasi | oo ok ISTEAIGINIZYAKMA 7 6.4.1 Bslum
o O hamin programini Segin.

Segment 2
, Segment ekraninin Isitma rampasinin veya §qutma -
l . . rampasinin degistirilecegi bkz. 6.4.1 BolUmU

gostergesi . .
segmenti segin.

Isitma rampasi

¥

= Occ Isitma rampasi veya sogutma Ana ekranda muhtemelen su
f_-,f-f O cmr 5 rampasinin 1Isitma hizi ana gorantdlenir:
O h.min Sogutma rampasi | ekranda gériintilenir. 1 °C/saat - 999 °C/saat
Isitma rampasi
e “FULL"un anlami, mimkin

— Q-c ?O—v (® tusuna basin veya tusu, ana olan en hizli isitma veya
i . « A, sogutmadir.
,’n_p’_,_ O ecrr 5 ekranda “FULL" gorlininceye “FULL” dederi

QO h.min Sogutma rampasl | qek pasili tutun. J egeri,

999 °C/saat 1sitma hizinin
bir Ust adimidir.

¥

* Giris sirasinda ®und® tuslanni basil tutarak gosterilen degerler arasinda gidip gelebilirsiniz.
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Yakma programinda bir isitma rampasi ya da sogutma rampasi igin “END”in programlanmasi:

Ekran

R
]
-
.\'

™
)
'~

X

* Giris sirasinda ®und® tuslarini basili tutarak gosterilen degerler arasinda gidip gelebilirsiniz.

Simge

Qe
QO ccmr
O h.min

Segment

ORS
QO ecmr
O h.min

Anlami

Program numarasi

Segment ekraninin
gostergesi

Isitma rampasi

e

Sogutma rampas!

22

Isitma rampasi

Sogutma rampasi

2

Aciklama

Degistirmek istediginiz yakma

programini secin.

Isitma rampasinin veya
sogutma rampasinin

degistirilecegi segmenti secin.

Isitma rampasi veya sogutma

rampasinin isitma hizi ana
ekranda géruntulenir.

@ tusuna basin veya tusu,
ana ekranda “END”

goéruntnceye dek basili tutun.
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Not

bkz. 6.4.1 Bolumu

bkz. 6.4.1 Bolumu

Ana ekranda muhtemelen su
goruntdlenir:
1 °C/saat - 999 °C/saat

e “END”, yakma programini
sonlandirir.

e Yakma programi, “END”in
programlandigi segment ile
sona erer.

o “END” programlandiktan
sonra, bir tutma
sicakligi/hedef sicaklik veya
tutma suresinin secilmesi
mumkuUn degildir.

o “END” degeri, 0,1 °C/saat
isitma hizinin bir alt adimidir.

Not: Son segmentte “END”

girimediginde, kontrol cihaz
program startinda genellikle
“Error P” hata mesajini verir.



ROHDE®

7. Ek anahtar cikisinin programlanmasi (yalnizca ST 411 icin gecerlidir)

7.1. Genel aciklamalar (yalnizca ST 411 icin gecerlidir)

ST 411 kontrol cihazinin, bir yakma programinda ek olarak programlanabilen ek bir anahtar cikisi vardir.
= Kontrol cihazindaki anahtar cikiglar, firnin fani vasitasiyla ayri ayri veya eszamanli olarak, otomatik egzoz cikig|
klapesine, otomatik temiz hava girisine veya otomatik sogutma sistemine kumanda edebilir.
= Her bir anahtar ¢ikigl 230 V’ta maksimum 250-300 mA anahtarlama yapabilir.
= Elektrik tUketim yUkunu anahtarlamak icin bu ¢ikislarda mutlaka bir réle kullaniimalidir.

7.2. Anahtar cikisi icin parametre konfigiirasyonu (yalnizca ST 411 i¢in gecerlidir)

Ek anahtar cikisi, parametre konfigirasyonunda (bkz. 12. bélim/parametre no. 45) ayarlanabilir.

Ek anahtar cikisi Parametre Deger isim

Anahtar ¢ikisi 1 No. 45 1 Olay/Vaka 1

7.3. Anahtar cikisinin atanmasi (yalnizca ST 411 icin gecerlidir)

Anahtar cikisi 1(Olay/Vaka 1):

= Bu ayarda anahtar ¢ikisina, kendi durumu bir rampanin (isitma rampasi veya sogutma rampasi) baslangicinda
veya bir tutma sUresinin baslangicinda degisecek sekilde kumanda edilir.

= Olaylarn girisi, hem bir rampa hem de bir tutma stresi igin yapilabilir.

= Atama 6rnegi:
Finnin, otomatik bir hava klapesi vardir; bu klapenin, bir rampanin (isitma rampasi veya sogutma rampasi) veya
bir tutma suresinin baslangicinda kapanmasi ve bir rampanin (isitma rampasi veya sogutma rampasi) veya
tutma sUresinin sonunda tekrar agilimasi gerekir.

7.4. Olayin/Vakanin programlanmasi (yalnizca ST 411 icin gecerlidir)

Bir yakma programi programlanirken, bir rampanin veya tutma suresinin programlanmasi esnasinda anahtar ¢ikigl, s6z
konusu program adimi icin anahtar ¢ikisi tusuna (olay) basilarak ek olarak secilebilir.
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7.4.1.

Olayin/Vakanin programlanmasi

ROHDE®

Ekran go6stergesi Anlami
Isitma rampasi veya sogutma rampasi

Isitma rampasi

o

=

=
)

Sogutma rampasi

v

Tutma sUresi

Tutma suresi

7.4.2,

Kontrol g6stergesi
Anahtar cikisi

@

@

Anahtar cikigl kontrol géstergesi (olay)

Not

Olay 1
Bir rampa programlanirken olay 1’i secmek
icin X tusuna basin.

Olay 1:
Bir tutma suresi programlanirken olay 1’i
secmek icin X tusuna basin.

Anahtar cikigi

Anahtar cikisi
O
Olay 1 ACIK @
[
Olay 1 KAPALI @

Not:

Kontrol g6stergesi

Aciklama

Kontrol gostergesinin LED’si anahtar ¢ikisl tusu (olay) Uzerinden
yanar (réle kontaklar kapalidir).

Kontrol gostergesinin LED’si anahtar cikisl tusu (olay) Uzerinden
yanmaz (réle kontaklari aciktir).

Program calismaya baslamadan 6nce anahtar ¢ikigl (olay) etkin degildir (réle kontaklar aciktir).
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8. Kullanima iligkin notlar

8.1. Yakma islemi

8.1.1. Genel kullanim

Yakma iglemi @ tusuna basllarak baslatilir ve sirmekte olan yakma “Program calisiyor” kontrol gostergesi lUizerinden
gdruntdlenir.
= Yakma iglemi istendiginde @ tusuna tekrar basilarak sonlandirilir, bundan sonra “Program ¢aligiyor” kontrol
gbstergesi séner.
= Yakma iglemi @ tusuna basilarak yeniden baslatilabilir. islem yeniden baslatidiginda, yakma programi bastan
baslayarak devreye girer.
= Yeniden baslatmadan sonra “Program - ileri fonksiyonu” ile (bkz. 8.1.4 B&IUmuU) istenen segmente gelininceye
program adimlar kadar tek tek atlanabilir.

Not 1:

° @ tusuna basildiginda yakma islemi baslar. Bundan 6nce @ tusu ile program numaralarinin ve degerlerinin
kontrol edilmesi tavsiye edilir.

¢ Finn birden fazla kisi tarafindan kullanilacaksa, kullanilan yakma programlarinin yazili olarak not edilmesi ve bu
defterin firnin yakininda saklanmasi faydal olabilir.

Not 2:

e Bir rampa safhasi esnasinda kontrol cihazi ya kontrolli bir isitmaya ya da kontrolll bir sogutmaya kumanda eder
ve bunu program seyri sirasinda ekranda grafik seklinde gosterir.

e Tutma asamasinda 15 saniyede bir ekranda dénusimil olarak finn sicakligi ve geri kalan tutma suresi
gbruntdlenir.

e Segment sonlandiktan sonra, segment gdstergesi her defa bir sayi ileri sayar.

8.1.2. @ butonu Uzerinden kullanim

e Yanma sirasinda @ tusuna basildiginda yakma islemi kesintiye ugrar (ou kesinti bir mola degildir).

° @ tusuna tekrar basildiginda yakma islemi tekrar baglatilir, ancak programin kaldigi yerden degil, basindan
itibaren baslanir.

¢ Mevcut finn sicakligr gerekli olan tutma sicakligindan daha ytksekse, kontrol cihazi mevcut firn sicakigini tutma
sicakligina diistirmek igin otomatikman sogutma islemine geger.

e Bu islem muhtemelen istenmediginden, @ tusu yalnizca yakma igleminin kesilmesi istendigi acil durumlarda
kullaniimaldir.

e Program seyri sirasinda programa mola verdirmek ya da degistirmek mtmkindur. @ tusu kullanimi yerine, bu
yontem tercih edilmelidir.
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8.1.3. Program baslatma gecikmesi

Program baglatma gecikmesi veya program gecikmesi, programi istenen belirli bir zamanda baglatmak icin kullanilir.

= Program geg¢ baslatmasi, segilen programin baglamasindan hemen sonra girilebilir veya degistirilebilir.

= tusuna basildiktan hemen sonra ana ekranda “00.00” gorundr. @ ve (V) tuglar ile yakmanin baglamasi
istenen gecikme sUresi ayarlanabilir.

Ekran Simge Aciklama
P T Occ Ekran 1siginin yanip séndugu stre icinde @ ve @ tuslar ile,
LIL0 e O e/ “99 saat:59 dakika”ya kadar herhangi bir program baslatma gecikme
O h.min suresi girilebilir.

= @ tusuna yeniden basildiginda ya da 5 saniye beklendiginde yakma iglemi baslar. “Program ¢aligiyor” kontrol
gostergesi, yakmanin siirmekte oldugu gosterir.

= Teknik nedenlerden dolayi, ekrandaki gdstergede saat ve dakikalar arasinda, normalde olmasi gerektigin gibi
“iki nokta Ust Uste” yerine, normal bir nokta bulunur.

Not:
Program gecikme suresi olarak, her yakma iglemi igin fabrika ayari “00.00” olarak ayarlanmistir.

8.1.4. Program - ileri fonksiyonu

Yakma sirasinda Program - ileri fonksiyonuna gegmek igin, @ tusunu 3 saniye basili tutun.
Kontrol cihaz bir sinyal sesi verir ve strmekte olan programi derhal bir sonraki adima getirir.
Islem program seyrinde ekranda yanip sénen bir simge ile grafik olarak gérintdlenir.
Fonksiyon su durumlar etkinlestirir:
- Finn bir rampa safhasinda bulunuyorsa, kontrol cihazi finnin akttel sicakliginda tutulmasi fonksiyonuna
atlar.
- Finn bir tutma safhasinda bulunuyorsa, kontrol cihazi bir sonraki segmente gecer (eger mevcutsa) ya da
yakmayi sonlandirir.
e Bu program degisiklikleri yalnizca strmekte olan aktlel yanmaya etki eder ve bellege kaydediimez.

8.1.5. Program mola fonksiyonu

Genel giivenlik uyarisi:

UYARI

Program mola fonksiyonu kullanildiktan sonra fazla uzun tutma siresi nedeniyle
olugabilecek agir maddi hasar tehlikesi.

= Finnin tutma stiresinin ylksek sicakliklarda gereginden fazla stirmesi firnin hasarlanmasina
yol acabilir.

= Program mola fonksiyonu ile program mola verir, firnin sicakliyi buna ragmen ayni
derecede tutulmaya devam eder!

= Finnin tutma suresinin yiksek sicakliklarda gereginden fazla stirmesi firnin iginde yakilan
UrtnUn hasarlanmasina yol acabilir veya yakma sonucunun olumsuz etkileyebilir.
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Kumanda:
Adim Aciklama Not
. , Kontrol cihazi bir sinyal sesi verir,
Program mola fonksiyonunun Program mola fonksiyonu, @ . :
etkinlestirimesi ¢ basilarak etkinlestiril stirmekte olan program mola verir ve
¥ usuna basiarax etxiniestinir. mevcut firn sicakligr tutulur.
Program mola fonksiyonunun Program mola fonksiyonu, ® Mola verdirilmis program devam ettirili
sonlandirimasi tusuna basilarak sonlandirilir. '

Ekrandaki gosterge:

Ekran Simge Aciklama Not

-——

'-
<
.-§
-

-
U

8.2.

e Program seyri durdurulur ve firin akttel

e “Paus”da, ekranda donusumlu sicaklikta tutulur.

Oc¢c olarak firn sicakligi ve akan . .
QO ccmr gbsterge olarak “PAUSED” 0 HegEm mo!g fonkglyonu ONEEEER
Ol gorintiilenir, ayarlanmig sure bittikten sonra

otomatikman sonlanrr.

e Kontrol cihazi bir sinyal sesi verir. « Bu siirenin fabrika ayan 2 saatt.

Yakma islemine iligkin notlar

8.2.1.

Finnin giiciiniin sorgulanmasi

Kontrol cihazi, 30 saniyelik (kurulum sirasinda ayarlanabilir) araliklarla firna gereken enerji miktarini hesaplar.
Bunun kullaniciya sundugu avantaj, bir yakma sonunda ttketilen enerjinin gértintilenmesidir.

Kontrol cihazinin gerekli olan enerji miktarini kilovat cinsinden gdstermesinden 6nce, parametre no. 14°0n (bkz.
12. Balum) finrn gbcundn girilmesi gerekir.

TUketim degerleri yalnizca aktlel yakma sirasinda veya bir yanma egrisinin sonunda ¢agrilabilir. Kontrol cihazi
kapatildiginda veya yeni bir program baglatididinda, ttiketim degerleri silinir.

Gereken enerji miktarinin kilovat cinsinden ¢agrilmasi (tuketim degerleri):

@ tusuna basin ve basili tutun (bu oklu tusun hemen yaninda bir “i” bulunur).

Ornegin, belirli bir iIsitma hizinin ya da tutma sicakliginin devam ettirilebilmesi icin, tam performansin %40’ gereki
oldugunda, eneriji beslemesine 30 saniyelik araliklarla 12 saniye boyunca kumanda edilir.

Kontrol cihazi, kontrol gostergesinde 30 saniyelik araliklarla 12 saniye boyunca “istma etkin” mesajini géstererek
Istmanin devam ettigini belirtir.

“Isitma” gbstergesi yanar yanmaz veya séner sdnmez, firn kontaktdrl (eger varsa) duyulabilir bir ses ¢ikararak
acilir. Tam gUgle 1sitma isleminde, 1sitma gdstergesi surekli gosterilir. Ek 1sitma olmadan yapilan dogal sogutmada
Isitma gosterimez.
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8.2.2. Sogutma

Yakma islemi tamamlandiktan sonra ekran grafiginde tUm elemanlar yanarak yakma igleminin sona erdigini
gbsterir. Firn kapanir ve kendi bagina sogumaya baglar.

Soduma safhasinda ekran géstergeleri:

Ekran 1 Simge 1 Ekran 2 Simge 2 Aciklama

O-c _ Occ Finn sicakligi 40 °C’nin Uzerinde oldugu sUrece,
L,'I,’ O -cmr ,",',‘_,','_- Q ecrr ekran her 5 saniyede bir Ekran 1 ve 2 arasinda gidip

O h.min O h.min ge“r.

= Finn sicaklidi 40 °C’nin altina disttigunde, ekran

_ O-c _ QO-c her 5 saniyede bir Ekran 1 ve 2 arasinda gidip
:l"_-l' QO ecrr I'.-l'll_'l' O echr gelir.

O h.min O hmin = Yakma programi, kontrol cihazi “End”

gosterinceye dek surer.

= @ tusu ile, kontrol cihazi pasif konuma geger, bu durumda cihaz kapatilabilir.

8.2.3. Sebeke kesintisi halinde yakmaya devam

e Yakma sirasinda sebekede bir kesinti olmasi halinde, yakma kontrol cihazi ile otomatikman tekrar devam
ettirilebilir.

e Program gecikmesi sirasinda sebekede bir kesinti olmasi halinde, programin baslamasi, elektrik tekrar geldiginde
geri kalan sure kadar gecikir.

e Rampa safhasl sirasinda sebekede bir kesinti olmasi halinde, kontrol cihazi daha 6nce uygulanan rampaya geri
doner.

e Tutma safhasli sirasinda sebekede bir kesinti olmasi halinde, kontrol cihazi ayarlanan isitma hiziyla tutma
sicakligina gider ve geriye kalan tutma stresini uygular.

8.3. Kullanima iligkin notlar

8.3.1. Finn yavas i1sitiyor/sogutuyor

¢ Finnin yerine getiremeyecegi fazla yiksek girilen sicaklik yikselmesi durumunda kontrol cihazi, tam gucle 1sitmaya
gecer ve firn istenen sicakliga ulasir ulasmaz bir sonraki rampaya veya tutma segmentine devam eder.

e Finnin yerine getiremedigdi fazla ylksek girilen sicaklik ylkselmesi durumunda kontrol cihazi, sifir gic kullanimina
gecer ve bir bekleme stiresinden ve firin istenen sicakliga geldikten sonra, bir sonraki rampaya veya tutma
segmentine devam eder.

8.3.2. Isitma rampasi ve sogutma rampasi

e Kontrollti 1sitma ve kontrollli sogutma rampalarina kontrol cihazi ile kumanda edilebilir.

*  Gerekli rampa, istenen tutma sicakliklarinin ve bir dnceki segmentin tutma sicakligi karsilastirilarak belirlenebilir.
Rampa bundan sonra program seyri sirasinda ekrandaki grafikte gosterilir.

e Normal bir sogutma rampasinda, sogutma “etkin (bir fan Uzerinden sogutma sistemi)” olarak degil, dogal olarak
yapilir. Dogal sogutmada, firinin isi kaybi hedeflenen karsi istma ile telafi edilir ve bdylece firnin yavas yavas
sogumasi saglanir. Bu teknik genellikle yalnizca flizyon alaninda kullanilir.
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8.3.3. Sogutma rampalarinda sogutma havasi kullanimi

UYARI

Sicakligi 600 °C’den fazla olan yakma hticresinde, sogutma rampalarinda fan veya
havalandirici yoluyla sogutma havasi kullanimi, izolasyon malzemesinin veya isitma
elemanlarinin hasar gérmesine yol agar.

= Soguk hava kullanimi, ancak 600 °C’den itibaren mimkundur.

= Fan yoluyla saglanan sogutma sistemi, asla yakma iglemi sirasinda devreye alinmamalidir!

= Ancak sogutma surerken ve artik isitma yapilimadiginda, sogutma 600 °C’nin altindaki
sicakliklarda acilabilir!

= Sogutma fani veya sogutma havalandirmasi yapilirken, firnin baca gaz deligi agik olmalidir.

= Seramigin, sirn, finn kaplamasinin dayanikliigr Gzerinde ve isitma elemanlarinin kullanim
omrU Uzerinde olumsuz bir etkisi olacagindan, sogutmanin erken bir asamada yapilmasi
tavsiye ediimez.

Uretici, bu tavsiyenin dikkate alinmamasi halinde izolasyon malzemesi veya isitma elemanlarinda
olusacak hasarlarin sorumlulugunu kabul etmez.

8.3.4. Program bellegi

Kontrol cihazi kapatilir kapatiimaz tUm programlar ve gerekli veriler belle§e kaydedilir ve kontrol cihazinin
kapatimasindan sonra da saklanir.

8.38.5. Slurmekte olan bir yakma esnasinda yakma degerlerinin ayarlanmasi

Yakma programi sUrerken belirli yakma degerleri kontrol cihazi Gzerinden degistirilebilir:

® Yakma islemi esnasinda @ tusu ile istediginiz parametreyi segin.

e Parametre program slrerken ekranda yanip sénen bir simge ile grafik olarak gérintulenir.

e Yakma degeri ana ekranda gorintllenir ve normalde de oldugu gibi @ ve @ tuslar ile ayarlanabilir.

e AktUel sUrmekte olan segmentin ya da daha sonra uygulanacak segmentin degerleri degistirilebilir.
Bu esnada yakma islemi normal bir sekilde devam eder.
20 saniye sUresinde herhangi bir tusa basiimadiginda (ya da ekranda “END” gériindikten hemen sonra), kontrol
cihazi strmekte olan ekrana geri déner.

e Yapllan bu program degisiklikleri bellege kaydedilir ve daha sonraki yakma islemlerinde kullanilabilir.

8.4. Fotovoltaik sistemleri icin “histerezis” ayari (yalnizca ST 411 icin gecerlidir)

ST 411 kontrol cihaz fabrika cikisli olarak, elektrigi merkezi sebeke beslemesinden saglanan bir firnin kumandasi igin
ongordlmusttr (PID). Finnin kurulacadr yerde firnin isletimi icin kullanilacak elektrik, fotovoltaik sistemleri Gzerinden
saglanacaksa, fabrika ¢ikish kumanda (PID) muhtemelen yeterli olmayacaktir. Bu durumda, ST 411 kontrol cihazinda
fotovoltaik sistemleri icin opsiyonel olarak bir “Histerezis” kumanda konfiglirasyonu yapmak faydali olabilir. Bu, &zellikle
fotovoltaik sisteminde ek bir akimuUlatér (elektrik depolama/akil depolama) bulunuyorsa yerinde bir karar olur.

Finninizi galistirmak igin bir fotovoltaik sistemi kullaniyorsaniz ve ST 411 kontrol cihazindan en iyi kumanda veriminin nasil
alinacagi hakkinda tavsiye almak istiyorsaniz, Iltfen Ureticisiyle iletisime geginiz.

Fotovoltaik sistemleri icin opsiyonel “histerezis” kumandasinin konfigirasyonu ST 411 kontrol cihazi degistirimeden
yapllabilir. Ancak bunun icin, cihazin konfiglrasyon icin Ureticisine génderilmesi ya da firnnin kurulum yerinde bir servis
randevusu alinmasi gerekebilir.
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9. Hata mesajlan

9.1. Genel aciklamalar

Kontrol cihazi bir problem olustugunda bunu tanir ve bir alarm sesi ve ekranda gérintilenen bir hata mesaji ile tepki
verir.

9.2. Ekran gostergesi

Ekran Aciklama
Ana ekran Hata mesajl ve firn sicakligi déntsimli olarak gortntdlenir.
Segment gdstergesi Hatanin olusmasi muhtemel olan segment numarasinin gérintilenmesi.

9.3. Hata mesajlarinin cagriimasi

Adim Yapilacak is Not

Hata hakkindaki ayrintilar gérintilemek | Tusa ilk basildiginda, yakma esnasinda erisiimis olan en yUksek
icin “h” tusuna basin. yakma sicakligr gorinar.

Hata mesajinin stresini gorintulemek

icin “h” tusuna tekrar basin. et Sl ST

9.4. Genel hata mesajlan

Ekran Aciklama Hata nedeni / hatanin giderilmesi
g e Kontrol cihazi bulundugu yerde onarilamaz;
crr. L’ Dl e ety onarim igin Ureticisine génderilmesi gerekir.

e Finn kapisi veya kapagi tamamen kapali
degildir

o Kapl salteri arizall olabilir

e Kapi salterinin ayarlanmasi gerekebilir

e Isitma elemanlarinin elektrik devresi
kesintiye ugramis olabilir

e |Isitma elemanlar eskimis olabilir
Sebeke fazi arizall olabilir
Kontaktor arizall olabilir

e Finn isinmiyor veya yavas I1Sinlyor
- 't e Finn istenen sicaklik artigina erisemiyor
L. e Finn 15 dakikadir tam gucle galismasina ragmen
sicaklik yukselisi 2 °C’den daha dusutk

g =1 | Termo eleman ya da termo elemanin kablosu e Termo elemani ve kablosunu kontrol edin
Li. L kesintiye ugramis olabilir o Gerekiyorsa termo elemani degistirin

e Finn sicakligi -40 °C’nin altinda olabilir
Cs/om, 3 Termo eleman ters kutuplanmis e Yanlis kurulum nedeniyle hata
e Kablo baglantilarini kontrol edin

o Kontaktor arizali olabilir
(muhtemelen kontaklar erimistir)

e Termo eleman baglantisi kesintiye
ugramis veya direncg fazla yuksek olabilir

e Finn sogumuyor veya yavas soguyor.
Vd f P | e Finn 30 dakikadir sifir glicle calismasina ragmen
sicaklik dustsu 1 °C’den daha dusuk
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Ekran

Aciklama

Ayarlanan firin sicakligi asildi

istenen sicaklik

100 °C’nin altinda
100 °C’nin Uzerinde, 200 °C’nin altinda
200 °C’nin Uzerinde, 600 °C’nin altinda
600 °C’nin Uzerinde

izin verilen
asim

+60°C
+50°C
+30°C
+20°C

Yakma igleminin maksimum suresi asildi

Maksimum ortam sicakligi asild

ROHDE®

Hata nedeni / hatanin giderilmesi

e Finn sicaklig, istenen sicakliktan énceden
ayarlanmis bir sinir deger kadar sapma
gdsteriyor
Asir sicakligin nedeni belirlenmelidir.
Kontaktor muhtemelen islevini yerine
getirmiyor (kontaktér asili kalmis olabilir /
kontaktort degistirin).

Yakma isleminin suresi fabrika ayari olan bir
sinir degeri aglyor

= Fabrika ayariyla devre digl birakilmig
olabilir

Maksimum bir yakma sUresi ayarlanmak
istendiginde, Ittfen ROHDE MUsteri
Servisi ile iletisime geciniz

=

e Kontrol cihazinin i¢ sicakligi fabrika ayari
olan bir sinir degeri astyor
e Sinir deger fabrika cikigl olarak 50 °C’ye
ayarlamis olabilir
e Olasi nedenler:
- Finnin bulundugu ortamin yetersiz
veya hatall havalandiriimasi
- Kurulum yeri ¢cok kliguk
- Havalandirma izgarasi bloke olmus
- Egzoz cikis klapesi kapall degil
- Kontrol cihazi firna ¢ok yakin bir yere
monte edilmis

Not:
e Burada siralanan hata mesajlarinin her biri, yakma igleminin yarida kesilmesine neden olur.
e Yakma isleminin yarida kesilmesi firnin hasar gérmesini engeller.
¢ Alarm saniyede bir kez verilir.
e Yakma islemini yeniden baslatmadan dnce, kontrol cihazinin elektrik beslemesini kesin ve problemin uzman bir
elektrikci veya servis teknisyen tarafindan kontrol edilmesini saglayin.
9.5. Yakma programi hata mesaiji
Ekran Aciklama Hata nedeni / hatanin giderilmesi
Program hatast:
_ ° @ tusuna basildiginda hata mesaji silinir.
e Yakma modu &9 tusu ile baslatiip yakma o  Kontrol cihaz bu durumda programlama moduna
_ _ programinda olas! bir hata tespit geger.
,'_-,-,-_ ,'-' edildiginde hata mesaji gorintulenir. e Burada hatanin olusmus olabilecegi program

e Alarm ¢ kez verilir ve segment
gbstergesinde hatanin olustugu

muhtemel olan segment numarasi

gosterilir.
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10. Arayuzler

10.1. USB arayiizi

10.1.1. Genel agiklamalar

Araylz, kontrol cihazina bir USB belleginin baglanmasini saglar. Dosyalar, bir zaman damgasi ile olusturulur ve 6l¢ulen
degerleri toplamak icin bir bilgisayara kaydedilir. Verilerin USB aracilidiyla toplanmasi esas olarak ROHDEgraph’tan
yararlanmak icin kullanilir (bkz. 10.3 balimu). Ayrica konfiglrasyon ve kullanici programi dosyalari da kontrol cihazina
okutulabilir.

10.1.2.  Araylzin 6zellikleri

Genel giivenlik uyarisi:

Bu USB araylzine, USB belleginden bagka higbir cihaz baglamayin.

Bu USB arayizline, cep telefonu, dizisti bilgisayar, sarj ediimek Uzere bir akd gibi cihazlarin
baglanmasi yasaktir.

Tanim:
e Olclim degerlerinin toplanmasi icin 1.0 veya 2.0 USB versiyonlari uygundur.
e USB 3.0 uyumlu degildir.
e USB bellegi FAT16 veya FAT32 formatinda olmalidir.
e NTFS formati uygun degildir.
e Olclim degerlerini toplama modiilll, 8 GB, 16 GB ve 32 GB bellek kapasiteli, yaygin kullanimli USB bellekleri ile

test edilmistir.
e Gdvdenin Ust tarafindaki “USB bellegi USB port’a takili” kontrol gostergesi, uyumlu bir USB bellegi ile bagdlanti
kuruldugunu onaylar.

10.1.8. USB belleginin takilmasi ve gikarilmasi

e USB belleginin takilacagi USB port’u (1) gbvdenin Ust tarafinda, kolayca
cikarilabilen bir kapagin (2) altinda bulunur.

e USB port’'unun kapagini glvenli bir yerde saklayin ve port’u
kullanmadiginizda kapagdi yerine takin.

e USB bellegi, yalnizca kontrol cihazindan USB bellegine veri aktarimi
yaplimadigi durumlarda, kontrol cihazina takilabilir veya cikarilabilir.

e USB belleginin kontrol cihazina takimasi ve cikariimasi sirasinda kontrol
cihazi ¢alisir durumda olabilir.

e Gdvdenin st tarafindaki “USB bellegi USB port’a takili” kontrol gdstergesi
(3) USB bellegi cikarildiginda séner.
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10.1.4.

“Veri aktarimi” kontrol gostergesi

ROHDE®

Ekran

10.1.5.

Gergek zaman saati fonksiyonu

Aciklama

“Veri aktarimi” kontrol gostergesi, USB bellegine veriler kaydedilirken yanip soéner.

e Olclim degerlerini kaydetme modiiliine, tarih ve saatin gdsterimesi icin pil tamponu olan gercek zamanli bir saat
takilmistir.

N

ot:

Artik yillar dikkate alinir.
Yaz saatinden kis saatine gegcis elle ayarlanmalidir.
Gergek zaman saati fonksiyonu ile, 6lctim degerleri verileri ve dosyalarina bir tarih ve zaman damgasi eklenebilir.

Dosyanin tarih ve zaman damgasi, dosyanin olusturuldugu saati degil, dosyanin degistirildigi en son tarih ve saati
gOsterir.
e Pilin kullanim &mrU yaklasik 10 yil olarak éngoérilmustar.

10.1.6.

Tarih ve saatin ayarlanmasi

Ayardan dnce yapilmasi gerekenler:

1. Kontrol cihazi agiimalidir
2. Surmekte olan herhangi bir yakma islemi olmamalidir

Ayarin yapiimasi:

Adim

1

Ekran

Segment
gostergesi

Aciklama

Kontrol cihazini agin

@ tusuna basin ve tusu “tarih”
ayar modu goértiintinceye kadar en
az 5 saniye basili tutun.

@ veya @ tuslarindan biriyle yanip
sonen rakami segin.

@ ve @ tuslarindan biriyle yanip
sonen rakamlarla yil degerini girin.

@ tusu ile bir sonraki rakama
atlayin.

Yanip s6nen gun gostergesinde @
tusuna basarak “saat” ayarlama
moduna gegin.

@ veya @ tuslarindan biriyle yanip
sonen rakami segin.

@ veya @ tuslarindan biriyle yanip
sonen rakami segin.
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Not

Tarih “YY.AA.GG” formatinda
goruntdlenir.

Bundan sonra ilk olarak yilin
girilecegi rakam yanip soner.

Aktuel tarihin glin sayi degeri,
segment ekraninda yer alir.

Saat, SaSa.DD.SanSan”
formatinda géruntulenir.

Bundan sonra ilk olarak saatin
girilecegi rakam yanip soner.



ROHDE®

Adim Ekran S.-;_egment . Aciklama Not
gostergesi
9 l"l ] l"l ] 11y ®ve® tuslarindan biriyle yanip
L, i sonen rakamlarla yil degerini girin.
10 l',l ] l',l ] 114 ™ tusu ile bir sonraki rakama AktUel saatin saniye sayi degeri,
Lo i atlayin. segment ekraninda yer alir.
Ayar modunu sonlandirmak igin:
e Yanip sénen saniye
11 l',l ] l',l ] 114 gostergesinde ® tusuna
Lo L basarak “saat” ayarlama

modundan ¢ikin.
o Veya 15 saniye bekleyin.

10.1.7.  Olgiim degerlerinin toplanmasi

Yakma iglemi baglar baslamaz, élcim degerleri de kaydedilmeye baglar.

Finn soguma esnasinda 100 °C’ye dustigunde de 8lcim degerlerinin kaydi sonlanir.

USB belleginde, “L.OGxyz.CSV” dosyasi olusturulur.

ik olusturulan dosya adi “LOGO000.CSV” olur.

Daha sonraki yakma islemlerinde dosyalar “LOG001.CSV”den baglayarak “LOG999.CSV”ye kadar isimlendirilir.

USB belleginde toplam sadece 1000 adet LOG dosyasi olusturulabilir.

Birkag yakma isleminden sonra LOG dosyalarinin baska bir bellek ortamina tasinmasi onerilir.

Tek tek dosyalarin USB belleginde indekslenmesi yaklasik 1 saniye surer. Yeni bir dosya, ancak bu stre sonunda

olusturulabilir.

o Omegin, bir USB belleginde “LOG000.CSV” ile “LOG100.CSV” arasi dosyalar bulunuyorsa, “LOG101.CSV”
dosyasinin olusturulabilmesi ve dlgtim degerlerinin kaydinin baslayabilmesi igin 100 saniyeden biraz fazla bir
gecikme olacaktir.

e Dosyalar CSV formatiyla ve ASCII koduyla olusturulur ve dogrudan Microsoft Excel tablolarina aktarilabilir.

10.1.8.  Olglim degerleri toplama entervali

Bu enterval, kontrol cihazinin konfiglrasyon modunda, P50 parametresi ile 5 ila 300 saniye arasinda bir aralikta
ayarlanabilir (bkz. 12. b&lim).

On ayar degeri: 60 saniye
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10.1.9. LOG dosyasinin formati

ROHDE®

— c -

= 2 5 3§
2018 4 1 20
2018 4 1 20
2018 4 1 20
2018 4 1 20
2018 4 1 20
2018 4 1 20
2018 4 1 20
2018 4 1 20
2018 4 1 20

Not:

Dakika

© © o

10
10
10
10

Saniye

22
37
52

22
37
52

Firin
Sicakhk
Nominal

deger
Ortam
sicakhgi

26,7 28 24,2
26,7 28 24
26,7 28 24
26,7 28 24
26,7 28 24
26,7 28 24
26,7 28 24
26,7 28 23,9

Program

NN N NN NN NN

Segment

—

Olay

OO |O0|O | O

—

Durum

Isitma rampasi
Isitma rampasi
Isitma rampasi
Isitma rampasi
Isitma rampasi
Isitma rampasi
Isitma rampasi
Isitma rampasi

Isitma rampasi

e | OG dosyasindaki “Olay” sttununda bulunan “1” degeri, sona ermis yakma programindaki anahtar ¢ikisinin
belirtilen zamanda etkin oldugunu gosterir. Bu durumlarda, kontrol cihazinin én tarafindaki olay tusunun
Uzerindeki anahtar ¢ikisl kontrol gostergesi (olay) yanar.

e | OG dosyasindaki “Olay” sttunu “0” degeri ile, sona ermis yakma programindaki anahtar cikisinin belirtilen
zamanda etkin olmadigini gdsterir. Bu durumlarda, kontrol cihazinin 6n tarafindaki olay tusunun Gzerindeki
anahtar ¢ikisi kontrol gostergesi (olay) yanmaz.

10.1.10. USB bellegine kayit

Kontrol cihazi, cihaza takill USB belleginde kayith olan dosyalari glincellemez. USB bellegindeki dosyalar
degerlendirmek veya kullanmak Uzere ve belledin kapasitesini asmamak icin, bellekteki dosyalar dizenli olarak

bilgisayariniza aktarmanizi &neririz.

10.2. W-LAN modiilii (yalmzca ST 411 icin gecerlidir)

10.2.1.  Genel aciklamalar (yalnizca ST 411 igin gegerlidir)

Kontrol cihazi, bir W-LAN (Wi-Fi) kablosuz agina baglanabilir.

10.2.2.  W-LAN ile kullanilabilecek fonksiyonlar (yalnizca ST 411 igin gegerlidir)

W-LAN baglantisi Gzerinden, (finnin) kontrol cihazi ile bir bilgisayar, tablet veya akill telefon arasinda ¢esitli fonksiyonlar
uygulanabilir. W-LAN baglantisi, esas olarak ROHDE myKiln uygulamasi i¢in kullanilir (bkz. Bolim 10.4.).

Kullanilabilecek fonksiyon

e Kontrol cihazinin topladigi 6lcim degerleri, bir bilgisayar, tablet veya akilll telefona kablosuz olarak gonderilebilir.
e Finn calisma halindeyken, firn gercek zamanl olarak bir bilgisayar, tablet veya akilli telefondan izlenebilir ve

denetlenebilir (ROHDE myKiln uygulamasi).

e Yakma programi verileri ROHDE myKiln uygulamasi lzerinden kontrol cihazina yiklenebilir.
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10.2.3.  “Veri aktanmi” kontrol gdstergesi (yalnizca ST 411 igin gegerlidir)

Ekran Aciklama

Veriler kablosuz aga gdnderilirken, “veri aktarimi” kontrol géstergesi yanip séner.

10.2.4. W-LAN ydnlendiricisi tGzerinden baglanti [WPS fonksiyonu] kurulmasi
(valnizca ST 411 igin gegerlidir)

ST 411 kontrol cihazinin bir W-LAN’a (Wi-Fi) baglanmasi:

Adim Adimlarin aciklanmasi Not
1 Kontrol cihazini kapatin.
2 @ tusuna basarak kontrol cihazini agin.

3 Cihazi acarken @ tusunu basili tutun.

4 @ tusunu, ana ekranda “PAIR”
goéruntnceye kadar basll tutun.

5 @ tusunu serbest birakin. Kontrol cihazi simdi bir W-LAN’a (Wi-Fi) baglanmaya hazirdir.

W-LAN yénlendiricisinin WPS tusuna W-LAN yoénlendiricisinin WPS tusu hakkindaki bilgiler,

6 yonlendiricinin igletim kilavuzunda ve genellikle internette de

basin. "

bulunabilir.

Birkac saniye sonra, ana ekrandaki “PAIR”
7 goruntlsu kaybolur ve kontrol cihazi ana

ekranda yeniden normal gostergesine

doner.

ST 411 kontrol cihazi simdi kalici olarak W- Bu aqllmlarl izlediginiz halde basarill sonu¢ alamadjysamz,
8 LAN'a (Wi-Fi) baglanmistr islemi 1. adimdan baslayarak tekrarlayin ya da baglanti

' kurmayi Bolum 10.2.5’te anlatildigi gibi deneyin.

9 Bilgisayar, tablet veya akilli telefonu W- Bilgisayar, tablet veya akilli telefondaki sistem ayarlarinda

LAN’a (Wi-Fi) baglayin. mevcut aglar aranabilir.
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10.2.5.

ROHDE®

W-LAN ydnlendiricisine baglantinin elle kurulmasi (yalnizca ST 411 igin gegerlidir)

ST 411 kontrol cihazinin bir bilgisayar, tablet veya akilli telefon Uzerinden elle W-LAN’a (Wi-Fi) baglanmasi:

Adim
1

2

10

11

12

13

14

15

Adimlarin aciklanmasi

Kontrol cihazini kapatin.

@ tusuna basarak kontrol cihazini agin.

@ tusunu, ana ekranda “AP”
goérintinceye kadar basil tutun.

@ tusunu serbest birakin.

Bir bilgisayar, tablet veya akilli telefon ile
bir kablosuz ag (Wi-Fi) veya erisim noktasi
arayin.

Simdi “Controller” adli bir kablosuz ag
goruntulenecektir.

Cihaz “Controller” adll kablosuz aga
baglayin.

Bilgisayar, tablet veya akilli telefonunuzun
web tarayicisini acin.

Adres ¢cubuguna “192.168.100.1”i girin ve
bu adresi ¢agirin.

“Wi-Fi baglantisi” sekmesinde simdi
mevcut W-LAN yonlendiricilerinin bir listesi
goruntulenir.

Simdi uygun W-LAN yonlendiricisi bu
mevcut listesinde gérinmelidir.

Web arayUzindeki W-LAN yonlendiricisini
secin ve yonlendiricinin erisim verilerini
girin.

Verileri Kaydet/OK ile onaylayin ve web
tarayicisini kapatin.

W-LAN yénlendiricisine yeni bir baglanti
kuruldugu igin, kontrol cihazi simdi
bilgisayar, tablet veya akilli telefona olan
baglantyr otomatik olarak keser.

Kontrol cihazini kapatin ve sonra hemen
yeniden acin.

Not

Cihazi agma esnasinda “f” tusunu basil tutun.

1)

“AP”, Access Point’in (erisim noktasi) kisaltmasidir.

2)

Kontrol cihazi, kendi kablosuz agini olusturur.

3)

Erisim noktasi Uzerinden erigilen kablosuz ag, zaman sinirlidir
ve kontrol cihazinin her kapatildiginda kesilir.

= Bilgisayar, tablet veya akilli telefonda W-LAN (Wi-Fi)
etkinlestiriimis olmalidir; yeni cihazlari arayin.

= Bilgisayar, tablet veya akilll telefondaki sistem ayarlarinda
mevcut aglar aranabilir.

= Kontrol cihazi ve bilgisayar, tablet veya akilli telefon
birbirinin cok yakininda olmalidir.

Bilgisayar, tablet veya akilli telefonunuzun asagidaki uyarilarini

dikkate almayin:

- Internet mevcut degil.

- Bu W-LAN aginin internet erisimi yok. Yine de baglanin.

- Guvenli olmayan ag.

- Wi-Fi'ya baglanti islemi biraz uzun surebilir.

- Kullanlan cihaza bagl olarak degisebilecek benzer
uyarilar.

Bilinen tim web tarayicilari ile calistiriabilir.

Simdi bu web tarayicisinda gértntllenen “web arayizi”
2 sekmeden olusur, baglantinin kurulmasi icin yalnizca
goruntulenen “Wi-Fi baglantisi” sekmesi 6nemlidir.

Web araylizli cevredeki mevcut kablosuz aglar tarar ve
bunlari bir liste olarak gortntuler.

Gerekli erisim verilerini W-LAN ydnlendiricisinin ekteki
belgelerinde bulacaksiniz.

W-LAN yénlendiricisine baglantinin kuruldugu gortntulenir.

Artik kontrol cihazi, kablosuz ag ile W-LAN yonlendiricisi
arasindaki bagi kalici olarak kurar.

= Bu adimlardan sonra basarill sonug¢ alamadiysaniz, islemi
1. adimdan baslayarak tekrarlayin ve baglanti kurmayi
Bolum 10.2.4°te anlatildigr gibi deneyin.

Kontrol cihazi simdi ayarlanan W-LAN yonlendiricisine kalici
olarak baglanmistir.
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10.3. ROHDEgraph

10.3.1.  Genel bilgiler

ROHDEgraph uygulamasi, kontrol cihazinin kaydettigi yanma egrilerinin arsivienmesi ve gorsellestiriimesini saglayan bir
bilgisayar yaziimidir.

o 7 L] Yakma sirasinda yakma verileri kontrol cihazi ve USB bellegi ile
v E (D otomatikman kaydedilir.

Bilgisayara @ Kontrol cihazindan alinan log dosyasi USB bellegi ile bilgisayara
aktariimasi aktarilabilir.
Degerlendirilmesi LOG dosyalari, bilgisayarda ROHDEgraph ile Excel’de hazirlanir ve
ve arsivlenmesi yakma egrisi olarak gdsterilir.

“Slstemln Windows/Mac ve Microsoft Excel’in aktlel bir versiyonu.
onkosullari

Ayrintili bilgileri, fonksiyonlari ve yazilimi indirmek igin:
www.rohde.eu/graph

10.3.2. ROHDEgraph’da kontrol cihazinin durum kodlarinin anlamlari

ROHDEgraph’in LOG dosyasinda gosterilen “Controller Status” sttunundaki degerlerin anlamlar asagidadir.

Kod numarasi  Aciklama

1 Kontrol cihazi bosta (higbir program calismiyor).

2 Kontrol cihazi bir baslama gecikmesi uyguluyor.

7 Kontrol cihazi bir 1sitma rampasi uyguluyor.

8 Kontrol cihazinin programi/na bir isitma rampasi esnasinda mola verdi/verdirildi.
9 Kontrol cihazi bir sogutma rampasi uyguluyor.

10 Kontrol cihazinin programi/na bir sogutma rampasi esnasinda mola verdi/verdirildi.
11 Kontrol cihazi bir tutma suresi uyguluyor.

12 Kontrol cihazinin programi/na bir tutma slresi esnasinda mola verdi/verdirildi.
13 Firn bir programin sonunda soguyor, ancak sicakligi 40 °C’nin Uzerinde.

14 Finn sogudu, sicakligi 40 °C’nin altinda.

15 Kontrol cihazi “Hata O (Error 0)” (dahili veri hatasl) hata mesajini gdsteriyor.

16 Kontrol cihazi “Hata 1 (Error 1)” (isitma fazla yavas) hata mesajini gésteriyor.

35/44 -TR-


http://www.rohde.eu/graph

Kod numarasi
17
18
19
20
21
22

Not:

ROHDE®

Aciklama

”

Kontrol cihazi “Hata 2 (Error 2

—

termo eleman kesintiye ugradi) hata mesajini gdsteriyor.

”

Kontrol cihazi “Hata 3 (Error 3

—

termo eleman ters kutuplanmis) hata mesajini gésteriyor.

(
(
Kontrol cihazi “Hata 4 (Error 4
(Error 5
(
(

—

finn fazla yavas soguyor) hata mesajini gésteriyor.

Kontrol cihazi “Hata 5 asin sicaklik) hata mesajini gosteriyor.

”

Kontrol cihazi “Hata 6 (Error 6)” (maksimum yakma suresi) hata mesajini gésteriyor.

)
)
)
)
)
)

==

Kontrol cihazi “Hata 7 (Error 7)” (ortam sicakligi fazla yUksek) hata mesajini gosteriyor.

1 ve 2 kod numarasi, normalde LOG dosyasinda géruntilenmez, ¢iinkl LOG dosyasi yalnizca bir program etkin
oldugunda doldurulur.

10.4. ROHDE myKiln uygulamasi

10.4.1.

Genel bilgiler

ROHDE myKiln uygulamasi, kontrol cihazinin kaydettigi dlctim degerlerinden yanma egrilerini olusturmak, dtizenlemek,
yonetmek, gorsellestirmek ve arsiviemekte kullanilan uygulama tabanli bir yaziimdir.

Hesap
olusturulmasi

W-LAN
baglantisi

Verilerin
kaydedilmesi

Takip ve
degerlendirme

Program
verilerinin
gonderilmesi

Sistemin
6nkosullari

Ucretsiz bir hesap olusturun ve kontrol cihazini erisim kodu (access
code) ile buraya kaydedin.

©

Kontrol cihazini ve cihazi (bilgisayar, tablet veya akill telefon) W-LAN’a
baglayin.

=
@

Kontrol cihazi, yakma islemi sirasinda yakma verilerini otomatikman
ROHDE myKiln uygulamasina kaydeder.

Yakma verileri ROHDE myKiln uygulamasinda yanma egrisi olarak
g&sterilir ve kaydedilir.

Yakma programlarindan yakma programi verilerini olusturun,
dUzenleyin veya ydnetin ve ROHDE myKiln uygulamasi ile kontrol
cihazina yukleyin.

internet ézellikli cihaz (bilgisayar, tablet veya akilli telefon) ve kontrol
cihazinin internete baglanmasi i¢in bir WLAN erisim noktasi.

® @O @

Ayrintili bilgi, SSS ve licretsiz hesap icin:

app.rohde.eu (Web)

Sig
=S

myKiln, App Store (Android) myKiln, App Store (Apple)

36/44 -TR-


http://www.rohde.app/

ROHDE®

10.4.2.  Kontrol cihazinin ROHDE myKiln uygulamasina kaydedilmesi (“access code”)

Kontrol cihazinin ROHDE myKiln uygulamasina kaydedilmesi igin erisim kodu (“access code”) gereklidir. Erisim kodu
(“access code”), kontrol cihazinin arka tarafinda bulunur. Kablosuz veri iletimi icin entegre bir modull olan her kontrol
cihazinin tek kullanimlik bir erisim kodu (“access code”) vardir.

Access code:

RPSDS-QYQGK -JU46Y -X5X4Q |

S/N 111100210

11. Anzalar

11.1. Giivenlik bilgileri

Ariza giderme ve onarim galigmalarindan énce hem kontrol cihazinin hem de firinin elekirik
beslemesini kesin.

Insanlarin cok agir yaralanma ve 6liim tehlikesi / cok agir maddi hasar tehlikesi.

UYARI

Kendinizin gideremeyeceginiz arizalar igin uzman bir elektrikgi, lokal uzmaniniz veya Uretici
ile iletisime geginiz.

UYARI

Kontrol cihazinin bagl oldugdu finnla ilgili arizalarda, esas olarak mutlaka finnin igletim
kilavuzu dikkate alinmaldir.

UYARI

Cihazin kapagini agmayin.
Govde iginde bakiminin kullanici tarafindan yapilacak higbir parga bulunmaz.

A\
&
¥,
O
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11.2. Genel anzalar

ROHDE®

Ariza

Kontrol cihazi agilamiyor.

Kontrol cihazi bir hata
mesaji gdsteriyor.

Neden

Finnda elektrik yok.

Firnnin bir givenlik tertibati devreye girmis ve
finnin enerji beslemesini komple kapatmig
olabilir.

Kontrol cihazinin kablosu firina bagl degil ya
da baglanti tam olarak yapiimamis.

Finnin Gzerindeki kontrol cihazinin aciimasini
saglayan anahtarli salter kapali olabilir.

Kontrol cihazinin sigortasi atmis olabilir ve
degistiriimesi gerekiyor olabilir.

Kontrol cihazinin isletiminde bir hata olusmus
olabilir.

11.3. Kontrol cihazinin sigortasinin degistirilmesi

Co6ziim

= Finnin besleme kablosunu/elektrik
fisini kontrol edin.

= Finnin bina baglantisinin
sigortalarini kontrol edin.

= Finnin isletim kilavuzunu dikkate
alin.

Finnin isletim kilavuzunu dikkate alin.

Baglanti kablosunu kontrol edin.

Finnin isletim kilavuzunu dikkate alin.

Bu isletim kilavuzunun 11.3 Bolumadnd
dikkate alin.

Bu isletim kilavuzunun 9. BAlumuana
dikkate alin.

Kontrol cihazi, baska bir ariza bulunmadigi halde ¢alistirlamiyorsa, kontrol cihazinin gévdesindeki asirn akim koruma

sigortasini degistirin.

Gerekli yedek parga:

Sigortanin degistirilmesi:

Cam sigorta 3.15 AT
ROHDE Urin no. 708051

Adim Yapilacak is Not
1 Kontrol cihazini kapatin.
2 Finni tamamen kapatin.

Kontrol cihazinin baglanti kablosunu firndan ayirn.

Gdvdenin alt tarafindaki sigorta tutucusunu sokun.

Alet:
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Finnin Uzerindeki ana salteri “0/KAPALI”
pozisyona getirin veya elektrik fisini ¢cekin.

Duz tornavida 7 mm

Tornaviday sigorta tutucusunun yuvasina
yerlestirin.



Adim

X

6

10
11

12

ROHDE®

Yapilacak is Not

1) Alet:

Sigorta tutucusunu tornavida ile hafifce iceri dogru DUz tornavida 7 mm

bastirin.

2) Sigorta tutucusunun bir bayonet kilidi vardir.

Ayni zamanda sigorta tutucusunu, kilit aciincaya kadar
saat yonunun tersine cevirin.

Sigorta tutucusunu sigorta ile birlikte yuvasindan cikarin.

Yeni bir sigortay yerine yerlestirin. Asiri akim koruma sigortasinin ttrd:
= Sigorta her iki yonde de kullanilabilir. Cam sigorta 3,15 AT, 5 mm x 20 mm

ROHDE Urtn no.: 708051

Asirl akim koruma sigortasini adimlari sondan basa Alet:
dogru takip ederek yeniden takin. DUz tornavida 7 mm

Kontrol cihazinin baglanti kablosunu firna baglayin.

Finnin Uzerindeki ana salteri “I/ ACIK”
Finni agin. pozisyonuna getirin veya elektrik fisini prize
takin.

Kontrol cihazini acin.

Kontrol cihazi yine de galismiyorsa, uzman bir
Kontrol cihazinin ¢alisip ¢calismadigini kontrol edin. elektrik¢i, lokal uzmaniniz ya da Uretici ile
temasa gegin.
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12. Parametrelerin konfigurasyonu

ROHDE®

12.1. Mevcut parametreler
Parametre no. Fonksiyon M',n' Maj( S Fabrika ayan Tanim/deger
deger deger
1 birim = 0,1 kW
Finn giictndn Ornegin:“ . .
14 gbstergesi 0 9999 0 10 kW glucunde bir firn
KW cinsinden igin (bkz. finnin Uzerindeki
tip etiketi) buraya “100”
girilir.
0 = deaktive
1= olay_
45 Ek anahtar cikisi 230 V 0 y y 2/3 = DIKKAT: Mevcut
(yalnizca ST 411 igin): olmalan halinde, 2 ve 3
parametreleri kesinlikle
kullaniimamalidir!!!
Kaydedilme araligi
50 USB bellegindeki 5 300 60 1 deger = 1 saniye
veriler saniye cinsinden
Sicaklik gostergesi 0=°C
e °C veya °F cinsinden g L 0 1=°F
12.2. Parametrelerin degistiriimesi
Adim Ekran Simge Aciklama Not
1 Kontrol cihazini kapatin
5 1000 8:2/” Kontrol cihazini agin ve ayni
Lo Q© hmin zamanda % tusuna basin.
= Termo eleman tipi yalnizca
- O € t|u§unu,tana ekrianda o gériinttilenir, burada
3 _-,'__ '_-, Qreins ayar ap_rlnlg ermo Eedmart; ||o|| degistirilemez.
O nmin ?c?[runn uieninceye kadar bastl = Termo elemanin konfiglirasyonu
utun. fabrikada 6nceden yapllir.
= Occ
4 ,'_-,'_ . '_‘, 8;0/'1' ) tusunu serbest birakin.
- o 'u_ I 8:2/'“ Ana ekran konfigtire edilecek
i St 1. parametreyi gosterir.
. O-c Konfiglrasyonu yapilacak
6 ,'-"-,"_-, - 8 o parametre, @) ve (¥ tuslarna

baslilarak secilebilir.
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Adim Ekran
7 a
8 /
9 /
10
13.

Simge

Qo
QO ccrmr
O h.min

Qo
QO ccrmr
O h.min

Qo
QO ccrmr
O h.min

O-c
QO cchmr
O h.min

Aciklama

O, tusu ile konfiglrasyonu
yapllacak parametrenin
ayarlanmis degeri gagrilabilir.

@ ve @ tuglari ile deger
degistirilebilir.

Deger &2 tusu ile kaydedilebilir.

Kontrol cihazi ekrani kisa bir
sUre icin kararir ve kontrol
cihazi yeniden baslatilir.

Yeniden baslatmadan sonra
kontrol cihazi tekrar calismaya
hazirdir.

Yakma programlarina érnekler

ROHDE®

Not

Ornek olarak burada parametre no. 45
icin (ek anahtar cikisl) “1” degeri girildi.

Ayarlanan deger simdi mevcut
parametre icin kalic olarak
kaydedilmistir.

13.1. Program ornekleri (seramik)
<] - - -— o~ o o )
c - © = O = - © - @© = ©= - © - @©
£ 5 E- SED SE% 5 E- SED §E% G E-
g Aciklama EG N ESx EZQ EG N ESX EZ® EGN
<) o— £ m"g oF 5 o— £ m"g oF 5 o— £
o Q = Q= = Q= 0 Q = Q= = Q= o0 O =
E (/7] (/7] 7 (/7] (7] (/7] 7] (/7] (7]

Ik yakma . . . . .

1 1050 °C 100 °C/saat 1050 °C 00 sa:00 dak FULL/SKIP | 1050 °C 01 sa:30 dak END
2 B'Sk;gc')‘ig'”m' 60°C/saat | 600°C  00sa:00dak 100 950°C 00 sa:00 dak END
3 QOngOpJ%”m' 150 °C/saat = 900°C 00 sa:00 dak 100 1050 °C 00 sa:30 dak END
4 Sﬁ‘;%%"ﬁaée 150 °C/saat = 900°C 00 sa:00 dak 60 1250 °C 00 sa:05 dak END

13.2. Yakma programlar hakkinda bilgiler

¢ Kontrol cihazinda énceden ayarlanmig programlar, program 8rnekleri olarak bisktvi pisirimi, ¢dmlek pisirimi ve
stoneware gibi basit yakma programlaridir.

e Bu programlar yakma isleminden &nce, gerekiyorsa yakma sicaklig, isitma hizi ve tutma suresinin yakilacak
malzemeye uygun olup olmadigi kontrol edilmelidir.

e Kullanilan seramik kutleler, angoblar, sirlar, dekorda kullanilan boyalar agisindan, kullanilan firnnin tipi, boyutlari,
performansi, ydkleme yapisi agisindan, yakilacak Grintn tirt ve miktar acisindan ¢ok buyuk farkliiklar
gbsterdiginden, bunlarin hepsi icin gecerli olacak tek bir tavsiyede bulunulamaz.
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14.

ROHDE®

Isitma elemanlarinin ve firnin gereksiz asinmasini dnlemek ve alinan yakma sonuglarinin tekrarlanabilirligini
saglamak icin, dizensiz tam gug 1sitma rampalariyla (“FULL”) calisiimasi tavsiye edilmez.
Onceden ayarlanmis program no. 1 “ilk yakma” asagidaki yakmalarda kullanilir:

- finn isletime alindiktan sonra ilk yakma isleminde

- Isitma elemanlari yenilendikten sonra (oksidasyon yakmasi)

- Urn istifleme araclarinin (destek ve plakalar) yenilenmesinden sonraki ilk yakmada
Program no. 1 “ilk yakma” kullanildiginda, firnin temiz hava girisi ve baca gazi sisteminin delikleri acik olmalidir.
Bunun icin finnin igletim kilavuzunu dikkate alin.

Kontrol cihazinin temizligi

14.1.

Genel giivenlik uyarisi

DIKKAT

Kontrol cihazi ve firin; asla su jeti, hortum veya yliksek basingl bir temizleyici ile su
fiskirtarak temizienmemelidir.

= Aksi halde sonuglari sunlar olur:

- yap! pargalar hasar alabilir

- fonksiyonlar bozulabilir

- kontrol cihazi ve finn arzalanip ¢alismaz
= Kontrol cihazini ve firnni, daima kuru temizleyin.
= Temizlikte su ya da basingh hava kullanmayin.

14.2. Temizlik talimatlari
= Kirleri, temiz ve kuru bir bez ile giderin.
= Hicbir temizlik maddesi kullanmayin.
= Kontrol cihazini asla su jeti veya yuksek basingli bir temizleyici ile su fiskirtarak temizlemeyin.
= Temizlikte basin¢l hava kullanmayin.
15. Kontrol cihazinin bertaraf edilmesi

Kontrol cihazi kullanim dmrinin sonunda usullne uygun olarak bertaraf edilmelidir.

Ozellikle elektrikli aletler asla genel veya evsel atiklara atimamalidir. Bu cihazlar usuliine
uygun olarak diger atiklardan ayri toplanmall ve bertaraf edilmelidir.

Bu sekilde, hammaddelerin geri kazaniimasina, geri dénusttrilmesine ve yeniden
kullanlmasina yardimci olursunuz.

Cevreyi korumak icin, ekseriyetle kolayca bertaraf edilebilen bilesenler ve ambalajlar
kullanmaktayiz.
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16. Ek bilgiler

16.1. Garanti kosullari

Teslim edilen kontrol cihazinin isciliginin ve fonksiyonlarinin kusursuz olduguna, kural olarak fatura tarihinden itibaren
36 ay gecerli olmak Uzere garanti veriyoruz (asinma pargalarl bu kapsamda degildir).

Garanti sUresinde gecerli olan istisnalar igin lUtfen kontrol cihazinin faturasina bakiniz.

Asinma parc¢alarinin yanisira garanti kapsami diginda kalan diger durumlar sunlardir:
- Asin akim koruma sigortasi (asinma pargasi)
- Musterinin kendi sebep oldugu hasarlar
Kontrol cihazinin finn Gzerine konmasi nedeniyle asir isi ve normal isidan kaynaklanan hasarlar
Amacina uygun olmayan kullanim nedeniyle olusan hasarlar
kontrol cihazinin Ureticinin yazili olarak yetki ve izin vermedigi, sonradan yapilan modifikasyon veya degisiklikler

Amaca uygun olmayan kullanim ve bunun sonucunda meydana gelen hasarlarda Uretici herhangi bir sorumluluk kabul
etmez.

16.2. Miilkiyet hakki / marka adi / sorumluluk haricinde kalan hususlar

Teknik degisiklikler nedeniyle bu isletim kilavuzu iceriginde farkliliklar olabilir. Bu isletim kilavuzundaki bilgiler dizenli
olarak kontrol edilmekte ve gerekli dlzeltmeler sonraki baskilarda yer almaktadir. Bu isletim kilavuzu otomatik revizyon
hizmetine tabi degildir. Bu isletim kilavuzu yaygin kullanim adlari, ticari adlar, Grin tanimlamalar ve benzerleri genel
olarak bilindiginden 6zel bir tanimlama yapilmadan verilmigtir. Ancak bu adlar ve tanimlamalar sirketlerin veya enstitllerin
mulkiyetinde olabilir.
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17. Uygunluk beyani

2014/35/AB sayili Alcak Gerilim Yénetmeliginin ilgili ve dnemli temel gerekliliklerinin yerine getirildigi beyan edilir.

Uretici: Helmut ROHDE GmbH
Ried 9
83134 Prutting ® Almanya
Almanya

Onemli teknik belgelerin

olusturulmasi konusunda,

Avrupa Birliginde ikamet

eden yetkili kisi: Helmut ROHDE GmbH
Stefan Meier
Ried 9
83134 Prutting ® Almanya
Almanya

Asagida tanimlanan Grintn Ureticisi, bu uyumluluk beyaninin tanzim edilmesinden dogan sorumlulugu tek basina
Ustlenir.

Urlintin tanimlanmasi ve belirlenmesi

Uriin: Kontrol cihazi
Model: ST 410/ST 411
Amag: Evlerde, ticarethanelerde ve hafif sanayide kullanilan finnlarin kumandasi

Ayrica, spesifik teknik dokimantasyonlarin hazirlandigi da beyan edilir.

Asagida belirtilen diger AB Yénetmeliklerinin koruma hedefleri de yerine getirilmistir:

2014/30/AB Elektromanyetik Uyumluluk Y&netmeligi
2012/19/AB Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Direktifi

Bundan bagka asagidaki uyumlandiriimis standartlar da yerine getirilmistir:

EN 61010-1:2020-03 Olgme, kumanda ve kontrol, laboratuvarda kullanilan elektrikli cihazlar igin
guvenlik hakdmleri, BOIum 1: Genel gereksinimler

EN 60204-1:2019-06 Makine emniyeti, makinelerin elektrikli teghizati, Bolim 1: Genel gereksinimler

EN 60335-1:2012-10 Ev tipi ve benzeri elektrikli cihazlarin emniyeti, Bolum 1: Genel gereksinimler

Teknik dokiimantasyon, gerekceli talep Uzerine ulusal bir makama iletilebilir.

Ul

Prutting, 28.11.2023 Benjamin Rohde (Genel Mudur)

(Sehir, tarin) (imza)

44/44 -TR-



©

©0 06

Helmut Rohde GmbH
Ried 9
83134 Prutting

+49 8036 674976-10
+49 8036 674976-19

info@rohde.eu
www.rohde.eu

ROHDEW®

TR e« #70000690  20231128-01



	BA_ST410_ST411_DECKBLATT_TR
	BA_ST410_ST411_20231128-01_TR
	1. Giriş
	1.1. ÖNSÖZ
	1.2. Teslimat kapsamı

	2. Kontrol cihazının tanımlanması
	2.1. Ürün özellikleri
	2.2. Teknik bilgiler
	2.3. Kontrol cihazına genel bakış
	2.4. Konnektörün özellikleri
	2.5. Konnektörün pim atamaları
	2.6. Fırın kontaktörünün koruyucu devresi

	3. Güvenlik bilgileri
	4. Montaj
	4.1. Genel güvenlik uyarısı
	4.2. Tutucu düzeneğin montajı
	4.3. Bağlantı kablosunun bağlanması
	4.4. Kontrol cihazının kablosunun uzatılması
	4.5. Başka üreticilerin fırınlarına ilişkin not

	5. İşletime alım
	5.1. Kontrol cihazını açma/kapama
	5.2. Kısa kılavuz

	6. İşletim ve kullanım
	6.1. Tuş kilidi
	6.2. INFO tuşu h
	6.2.1. Genel açıklamalar
	6.2.2. Kullanım

	6.3. Cihazı açtıktan sonra ekran göstergeleri
	6.3.1. Cihazı açtıktan sonra ekran göstergeleri
	6.3.2. Yakma işlemi sırasında gösterge
	6.3.3. Segment göstergesi

	6.4. Yanma segmentleri
	6.4.1. Yanma segmentlerinin açıklanması
	6.4.2. Yanma segmentlerinin açıklanması için yakma programı örneği

	6.5. Kontrol cihazının programlanması
	6.5.1. Yakma programının değiştirilmesi
	6.5.2. Yakma programının değiştirilmesi: ısıtma rampası ve soğutma rampasının programlanması
	6.5.3. “FULL” ve “END” ısıtma hızlarının programlanması


	 Cihazı açtıktan sonra cihaz bir ekran testi uygular. 
	 Kontrol göstergeleri ve simgelerin hepsi yanar. 
	 Kısa bir sinyal tonu duyulur.
	 Kontrol cihazı, entegre edilmiş yazılımın versiyon numarasını gösterir. 
	 Müşteri teknik hizmetleri ile iletişime geçildiğinde şunlar gereklidir: 
	­ versiyon numarası
	­ cihazın seri numarası
	 Termo eleman tipinin ayarı gösterilir. 
	 Burada gösterilen tip, fırında takılı olan termo elemanın tipi, yani tip R, S, K veya N olmalıdır.
	 Son olarak ekranda fırın sıcaklığı gösterilir.
	 Bu sırada ışıklı diğer tüm elemanlar yanmamalıdır.
	 Yakma işlemi j tuşuna basılarak durdurulabilir.
	7. Ek anahtar çıkışının programlanması (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	7.1. Genel açıklamalar (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	7.2. Anahtar çıkışı için parametre konfigürasyonu (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	7.3. Anahtar çıkışının atanması (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	7.4. Olayın/Vakanın programlanması (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	7.4.1. Olayın/Vakanın programlanması
	7.4.2. Anahtar çıkışı kontrol göstergesi (olay)


	8. Kullanıma ilişkin notlar
	8.1. Yakma işlemi
	8.1.1. Genel kullanım
	8.1.2. j butonu üzerinden kullanım
	8.1.3. Program başlatma gecikmesi
	8.1.4. Program - ileri fonksiyonu
	8.1.5. Program mola fonksiyonu

	8.2. Yakma işlemine ilişkin notlar
	8.2.1. Fırının gücünün sorgulanması
	8.2.2. Soğutma
	8.2.3. Şebeke kesintisi halinde yakmaya devam

	8.3. Kullanıma ilişkin notlar
	8.3.1. Fırın yavaş ısıtıyor/soğutuyor
	8.3.2. Isıtma rampası ve soğutma rampası
	8.3.3. Soğutma rampalarında soğutma havası kullanımı
	8.3.4. Program belleği
	8.3.5. Sürmekte olan bir yakma esnasında yakma değerlerinin ayarlanması

	8.4. Fotovoltaik sistemleri için “histerezis” ayarı (yalnızca ST 411 için geçerlidir)

	9. Hata mesajları
	9.1. Genel açıklamalar
	9.2. Ekran göstergesi
	9.3. Hata mesajlarının çağrılması
	9.4. Genel hata mesajları
	9.5. Yakma programı hata mesajı

	10. Arayüzler
	10.1. USB arayüzü
	10.1.1. Genel açıklamalar
	10.1.2. Arayüzün özellikleri
	10.1.3. USB belleğinin takılması ve çıkarılması
	10.1.4. “Veri aktarımı” kontrol göstergesi
	10.1.5. Gerçek zaman saati fonksiyonu
	10.1.6. Tarih ve saatin ayarlanması
	10.1.7. Ölçüm değerlerinin toplanması
	10.1.8. Ölçüm değerleri toplama entervali
	10.1.9. LOG dosyasının formatı
	10.1.10. USB belleğine kayıt

	10.2. W-LAN modülü (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	10.2.1. Genel açıklamalar (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	10.2.2. W-LAN ile kullanılabilecek fonksiyonlar (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	10.2.3. “Veri aktarımı” kontrol göstergesi (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	10.2.4. W-LAN yönlendiricisi üzerinden bağlantı [WPS fonksiyonu] kurulması  (yalnızca ST 411 için geçerlidir)
	10.2.5. W-LAN yönlendiricisine bağlantının elle kurulması (yalnızca ST 411 için geçerlidir)

	10.3. ROHDEgraph
	10.3.1. Genel bilgiler
	10.3.2. ROHDEgraph’da kontrol cihazının durum kodlarının anlamları

	10.4. ROHDE myKiln uygulaması
	10.4.1. Genel bilgiler
	10.4.2. Kontrol cihazının ROHDE myKiln uygulamasına kaydedilmesi (“access code”)


	11. Arızalar
	11.1. Güvenlik bilgileri
	11.2. Genel arızalar
	11.3. Kontrol cihazının sigortasının değiştirilmesi

	12. Parametrelerin konfigürasyonu
	12.1. Mevcut parametreler
	12.2. Parametrelerin değiştirilmesi

	13. Yakma programlarına örnekler
	13.1. Program örnekleri (seramik)
	13.2. Yakma programları hakkında bilgiler

	14. Kontrol cihazının temizliği
	14.1. Genel güvenlik uyarısı
	14.2. Temizlik talimatları

	15. Kontrol cihazının bertaraf edilmesi
	16. Ek bilgiler
	16.1. Garanti koşulları
	16.2. Mülkiyet hakkı / marka adı / sorumluluk haricinde kalan hususlar

	17. Uygunluk beyanı

	BA_RÜCKBLATT_TR

